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0. uvoD

Razvojnim planom kompanije “Henkel Srbija” - Beograd, u okviru proizvodnog kompleksa u KruSevcu izgraden je
objekat SVR 1 sa transportnim mostom (prema Listu nepokretnosti (u daljem tekstu: LN) objekat br. 33 — Objekat
za proizvodnju kuglica za toalet).

Za projekat izgradnje SVR 1 (prethodno SVR) 2013. godine uradena je Studija o proceni uticaja na Zivotnu sredinu,
na koju je od Ministarstva energetike, razvoja i zastite zivotne sredine dobijeno ReSenje o saglasnosti, br. 353-02-
02551/2013-05 od 20.02.2014. godine.

Za navedeni objekat dobijena je gradevinska dozvola br. 351-03-00061/2014-04 od 28.02.2014. godine, uz
prethodno doneto ReSenje o lokacijskoj dozvoli od strane Ministarstva gradevinarstva i urbanizma, br. 350 -01-
00652/2013 - 05 od 23.08.2013. godine.

Objekat SVR (sada SVR 1), sa nadstreSnicama, transportnim mostom i internim saobra¢ajnicama, izraden je u
svemu prema ReSenju o gradevinskoj dozvoli i nakon izvrSenog tehnickog pregleda objekta, Ministarstvo
gradevinarstva, saobra¢aja i infrastrukture je izdalo ReSenje o upotrebnoj dozvoli br. 351-03-01047/2014-07 od
13.08.2015. godine (koje se nalazi u prilogu ovog Zahteva).

Predvidenim proSirenjem kapaciteta za isti proizvod dobijena je gradevinska dozvola za jo$ jedan pogon, odnosno,
za objekat SVR 2, sa transportnim mostom i on je izveden, ali za njega nije dobijena upotrebna dozvola. Uz objekat
SVR 2 izvedeni su i prate¢i objekti silosa za natrijum sulfat, tankvane na ulazu za istovar sirovina i tunela za
temperiranje sirovina.

Objekti SVR 1 sa transportnim mostom, Magacin sirovina i SVR 2 sa transportnim mostom projektovani su kao
objekti u nizu, u kojima se odvija isti tehnolodki proces. ProSirenjem kapaciteta ukazala se potreba za
povezivanjem ova tri objekta u jedan, (sa ostvarenjem horizontalne komunikacije medu njima), radi nesmetanog
obavljanja istog tehnolodkog procesa i dobijanja istog krajnjeg proizvoda.

U cilju objedinjavanja tehnoloSkog procesa uradeno je Idejno reSenje na osnovu koga je Ministarstvo
gradevinarstva, saobraCaja i infrastrukture izdalo Izmenu lokacijskih uslova za izgradnju objekta SVR 2,
rekonstrukciju i pripajanje objektu SVR 1 i magacinu sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolo$kih linija za
proizvodnju sredstava za osveZavanje i negu toaleta, na k.p. br. 2880 KO Dedina, na teritoriji grada KruSevca, broj
predmeta: ROP-MSGI-5576-LOCA-10/2025, zavodni broj: 003426955 2025 14810 005 001 000 001, dana
29.09.2025. godine. Nosilac projekta je u skladu sa izdatim Lokacijskim uslovima nastavio sa izradom sledece
faze projektne dokumentacije, odnosno Idejnog projekta, za novoformirani objedinjeni objekat (SVR 1 + Magacin
sirovina + SVR 2).

Rekonstrukcija objekta SVR 1 odnosi se na rekonstrukciju tehnoloSkog procesa, odnosno na povecanje
proizvodnog kapaciteta dodavanjem nove proizvodne linije na mestu skladiSta ambalaze. Intervencija u
gradevinskom smislu se odnosi na uklanjanje pregradnog zida skladista.

Na predmetnoj katastarskoj parceli br. 1370/1 (sada k.p. br. 2880) KO Dedine, neposredno pored objekta SVR 1
izgradena su jo$ dva objekta: Magacin sirovina koji je u funkciji proizvodnog procesa za BREF i jo$ jedan pogon
za proizvodnju BREF kuglica, objekat SVR 2. Nakon izgradnje drugog proizvodnog pogona za BREF — SVR 2,
objekat SVR je preimenovan u SVR 1.

Za projekat izgradnje pogona SVR 2 uradena je Studija o proceni uticaja na Zivotnu sredinu za koju je ishodovano
ReSenje o saglasnosti na studiju o proceni uticaja na zivotnu sredinu projekta proizvodnje BREF kuglica za negu
i osvezavanije toaleta na delu k.p. br. 1370/1 (sada k.p. br. 2880) KO Dedine, grad KruSevac, zavedeno pod brojem
353-02-1290/2017/03 od 22.03.2018. godine.

Za ovaj objekat Nosilac projekta je ishodovao i ReSenje o gradevinskoj dozvoli br. 351-02/29912017-07 od
19.03.2018 godine. Pogon SVR 2 je izgraden, ali za njega nije ishodovana Upotrebna dozvola.

U okviru fabrickog kompleksa ,Henkel Srbija“ doSlo je do spajanja odredenih parcela (izmedu ostalih i parcele
1370/1) u jednu — u k.p. br. 2880 KO Dedina, a u skladu sa Re$enjem o preparcelaciji br. 952-022-13/2017 od
20.07.2017. godine, izdatim od strane Republickog geodetskog zavoda, koje je dato u Prilogu ovog Zahteva.
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Prema zahtevu Ministarstva zastite Zivotne sredine (Dopis o potrebi dopune zahteva br. 004029852 2025 14850
003 002 501 060 od 31.10.2025. godine), za objekte SVR 1 i SVR 2 za koje postoje ishodovana reSenja o
saglasnosti na studije o proceni uticaja na Zivotni sredinu, Nosilac projekta je u obavezi da postupak procene
uticaja predmetnog projekta, za objedinjeni objekat, na Zivotnu sredinu zapo¢ne podnoSenjem dva posebna
zahteva o potrebi azuriranja studija za objekte SVR 1 SVR 2.

Zato je predmet ovog dokumenta Zahtev o potrebi azuriranja Studije o proceni uticaja na Zivotnu sredinu
projekta: SVR (sada SVR 1) - Proizvodnja BREF kuglica za negu i osvezavanje toaleta na k.p. br. 1370/1
KO Dedina, sada na k.p. br. 2880 KO Dedina, u cilju odlucivanja o potrebi procene uticaja na Zivotnu
sredinu za izgradnju objekta SVR 2, rekonstrukciju i pripajanje objektu SVR 1 i magacinu sirovina uz
ugradnju jedinstvenih tehnoloskih linija za proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta, na k.p.
br. 2880 KO Dedina, na teritoriji grada Krusevca.

Izmene koje su projektnom dokumentacijom za objedinjavanje objekata predvidene unutar objekta SVR 1, a u
odnosu na projektnu dokumentaciju koja je bila osnov za izradu Studije o proceni uticaja na Zivotnu sredinu na
koju je dobijeno ReSenje o saglasnosti, prikazane su u Tabeli 1.

Tabela 1. |1zmene u okviru objekta SVR 1
Stanjf. prema Re_sen_ju PSagIva_snostl na PREDMET IZMENE
Red br. | Studiju o proceni uticaja na zivotnu sredinu Novoproiekiovano stanie
br. 353-02-02551/2013-05 od 20.2.2014. g. Pro) )
1.1. Neto povrSina proizvodne hale u prizemlju 1|.(1|.§toswenjs ﬁ)rglzvc')\jdne hale na provs_tor pret_hodgog
i7n0si 2749.36 m?2 skla 'lsta ambalaze. Nova netq povrsina proizvodne
’ ' hale iznosi 3640,02 m? (prostorija br. 0.42).
e , .| 1.2. Prostorija skladiSta Teksapona koji se viSe nece
1.2. SkladiSte sirovine Teksapon u prizemlju, - . . .
o koristiti u procesu proizvodnje Bref-a, novim
neto povrsina 27,32 m2, . . . : .
reSenjem je planirana za dozirnu stanicu (prostorija br.
1. 0.40A)
1.3. Prenamena kancelarijskog prostora u tri nove
1.3. Kancelarija za menadzera proizvodnje: neto | Prostorije: Mikrobioloska laboratorija za analizu spora
povriina 36,85 m2. (br. 1.20), neto povrsine 17,21 m2, Dezo
barijera na ulazu (br. 1.20%), neto povrSine 3,42 m2 i
Soba za dekontaminaciju (br. 1.21) neto povrSine
15,18 m2.
Projektovani objekat namenijen je za Objekat ostaje u funkciji proizvodnje Bref kuglica za
proizvodnju BREF kuglica za negu i negu i osvezavanje toaleta.
osvezavanje toaleta. Kapacitet proizvodnje se povecava ugradnjom
Planirano je ukupno osam (8) linija za sledecih novih linija:
proizvodnju kuglica i pakovanje u korpice, kaoi | - jedna proizvodna linija i
gzt‘lg égzljlér;ue zavrdnog pakovanja (blister - 5 linija za blister pakovanje
Ukupan bro: masina na proizvodnim liniiama: Projektovani maksimalni kapacitet na ukupno devet
pan broj P jama. (9) linija u SVR 1 iznosi:
o | -8miksera, 356.000.000 korpica/godinie.
-8 ekstrvuldera, o o Broj masina na proizvodnim linijama:
-16 m'isma za formlrzflnje ku.gllca [ . - 18 miksera,
- 8 masina za zatvranje kuglica u korpice. - 9 ekstrudera,
Planirani ukupni kapacitet je bio: - 18 masina za formiranje kuglica i 13 masina za
104.000.000 korpica/god. zatvaranje kuglica u korpice.
- Linija za pakovanje proizvoda u doybag pakovanje
(Multipak), kapaciteta 30.000.000 korpica godiSnje.
- Cetiri (4) masine za zatvaranje korpica.
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1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA

Naziv: ,Henkel Srbija“ d.0.0 Beograd, Ogranak Kru$evac

Sediste i adresa: Bulevar oslobodenja 383, 11040 Beograd

Sifra delatnosti: 2041

Naziv delatnosti: Proizvodnja deterdZenata, sapuna, sredstava za CiS¢enje i poliranje
Maticni broj: 07102160

PIB: 100472093

Odgovorno lice

ogranka: Dusan Antonijevi¢

Osoba za kontakt: Tamara GarCevi¢ Tomi¢, inZenjer za zastitu zivotne sredine i odrzivi razvoj
Telefon: 037/415-438, 060-2072-438, tamara.garcevic@henkel.com

Ogranak Fabrike za proizvodnju deterdzenata iz KruSevca, koji je u sastavu privrednog drustva HENKEL SRBIJA
d.0.0. BEOGRAD, je nastao privatizacijom pravnog lica ,Merima“ iz KruSevca 2002. godine. Godine 2011.
promenjen je naziv kompanije iz Henkel Merima u HENKEL SRBIJA, d.0.0. sa sedistem u Beogradu. Fabrika u
KruSevcu je registrovana kao ogranak za proizvodnju deterdZenata.

Kompanija Merima osnovana je 1839 godine kao fabrika za proizvodnju sapuna i sveca, koja od 1924. godine
zapocinje proizvodnju i kozmetickih proizvoda. Godine 1961. poCinje proizvodnja praskastih deterdZenata.

Danas je ogranak fabrike deterdZenata u KruSevcu, fabrika u kojoj se proizvode pradakasti i deterdZenti za pranje
vesa, sredstva za automatsko pranje sudova, te¢na sredstva za pranje i ¢iS¢enje kao i toaletne kuglice za negu
toaleta.

Proizvodi su namenjeni domacem trZiStu, kao i za izvoz. Fabrika se razvija neprekidno: osavremenjavanjem
proizvodnih procesa, uvodenjem novih proizvoda, povecanjem kapaciteta proizvodnje, proSirenjem skladista,
unapredenjem distribucije sirovina i gotovih proizvoda, povecanjem energetske efikasnosti, pobolj$anjem radnog
okruzenja i povecanjem bezbednosti na radu.

2. OPIS LOKACIJE, NAROC!TO U POGLEDU OSETLJIVOSTI ZIVOTNE SREDINE NA
GEOGRAFSKOM PODRUCJU MESTA IZVODENJA PROJEKTA | PODRUCJU KOJE
MOZE BITI IZLOZENO UTICAJIMA

21.  MAKROLOKACIJA

Grad KruSevac je lociran na oko 195 km jugoisto€no od Beograda. Zauzima gradsko naselje KruSevac i 100
seoskih naselja medu kojima su: Begovo Brdo, Belasica, Bivolje, Grevci, Dvorane, Dedina itd. Nalazi se u dolini
Zapadnog Pomoravlja u Rasinskom okrugu u srediSnjoj Srbiji. KruSevac se nalazi na 137 m.n.v. i to na
koordinatama 43° 34' 60" severno i 21° 19' 36" istoCno.

Grad KruSevac zahvata povrsinu od 854 km?. Prema popisu iz 2022. god. ova opStina broji 113.582 stanovnika,
dok gradsko naselje KruSevac ima 53.746 stanovnika (prema popisu iz 2011. godine bilo je 58.745 stanovnika, a
prema onom iz 2002. godine bilo je 57.371 stanovnik). To je ekonomski, administrativni, kulturni, zdravstveni,
obrazovni, informativni i sportski centar Rasinskog okruga. Ovaj grad je bio srednjovekovna srpska prestonica.
Nalazi se u KruSevackoj kotlini koja obuhvata kompozitnu dolinu Zapadne Morave i prostire se izmedu Lev¢a i
Temniéa na severu, Zupe, Kopaonika i Jastrepca na jugu i Kraljevacke kotline i Ibarske doline na zapadu.
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Slika 1. Polozaj opstine KruSevac

2.2. MIKROLOKACIJA

Objekat za proizvodnju sredstava za negu toaleta SVR 1, kao i objekti Magacin sirovina i SVR 2 sa kojima se spaja
SVR 1, nalaze se u okviru kompleksa Henkel Srbija d.0.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata,
KruSevac (u daljem tekstu: Henkel Srbija), koji je lociran na prostoru od 36 ha, na KO Dedina, desno od puta
KruSevac-Pojate, odnosno na desnoj obali reke Rasine.

Lokacija kompleksa fabrike nalazi se u obuhvatu Plana generalne regulacije Istok 2, u privredno radnoj zoni Istok.
Od centra grada kompleks je udaljen oko 2 km, a od reke Rasine oko 500 metara.

Na levoj obali Rasine, locirano je naselje Bivolje sa 76 domacinstava i oko 237 stanovnika, a nadalje se §iri teritorija
grada KruSevca. Na jugozapadnoj strani, u industrijskoj zoni grada, prostire se naselie Dedina sa 812
domacinstava i oko 2.380 stanovnika. Najblizi stambeni objekti su isto¢no od kompleksa Henkel Srbija, na oko
500 m.

2

Slika 2. Polozaj kompleksa ,Henkel Srbija“ u odnosu na okolna naselja
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Slika 3. Polozaj kompleksa “Henkel Srbija” u KruSevcu

U pomenutom naselju Dedina, postoji osnovna Skola, na oko 1 km, vazdu$nom linjom udaljena od kompleksa
‘Henkel Srbija“ d.o.0. - Ogranak KruSevac. Naselje Bivolje i naselje Dedina se sastoje uglavnom od gusto
izgradenih prizemnih ku¢a. Objekti su uglavnhom stambeni. U naselju Bivolje od objekata drustvenog znacaja
evidentirani su: ambulanta, veterinarska stanica i osnovna Skola — sve na udaljenosti od oko 1 km vazdusnom
linijjom od fabriCkog kompleksa.

Kompleksu se pristupa na dva mesta sa magistralne saobracajnice KruSevac - Pojate. Preko ove saobracajnice
ostvaruje vezu sa istocnom obilaznicom koja se nalazi zapadno od lokacije i koja je planirana za povezivanje sa
tzv. ,zapadno - moravskim koridorom* (drzavni put IA reda br. A5). Prvi ulaz na kompleks je kolski i namenjen
zaposlenima i posetiocima, a preko drugog ulaza kompleksu pristupaju kamioni i Sleperi sa sirovinama i gotovim
proizvodima. Saobracajnice i platoi na kompleksu operatera su minimalne $irine 7 m, jednosmerne i dvosmerne,
izvedene sa asfaltnom i betonskom podlogom, tako da proizvodnim objektima obezbeduiju pristup sa tri strane.

Saobracajnice od teritorijalne vatrogasne jedinice KruSevac su Sirine 12, 9 i 7 m, dvosmerne i jednosmerne,
asfaltirane i odgovaraju za kretanje svih vrsta vozila sa osovinskim opterecenjem do 10 t. Na ovim
saobracajnicama prirodnih prepreka nema, a od vestackih prepreka prisutni su semafori na raskrsnicama.

Katastarska parcela br. 2280 KO Dedina, na kojoj se nalaze objekti SVR 1, Magacin sirovina i SVR 2, zauzima
povrsinu od 262.294,00 m2, a lokacija je predvidena za objekte industrijske proizvodnje, skladista, komunaine
usluge i servise.

Kopija plana i Izvod iz lista nepokretnosti dati su u prilogu.



/
delta =\
inZenjering

3. NAZIV, OPIS | KARAKTERISTIKE PROJEKTA, U TOKU CELOKUPNOG TRAJANJA
PROJEKTA, UKLJUCUJUCI, PO POTREBI, | RADOVE NA NJEGOVOM ZATVARANJU,
ODNOSNO UKLANJANJU

Rekonstrukcija objekata se odnosi na povecanje proizvodnih kapaciteta ugradnjom novih linija, kao i na
prenamenu odredenih prostora za potrebe tehnoloSkog procesa.

Intervencija u gradevinskom smislu se odnosi na uklanjanje ili montaZzu odredenih pregradnih zidova, u cilju
promene namene prostora, kao i na postavljanje sledecih pratecih sadrzaja spolja:

e istovarno mesto za sirovine ispred SVR 2................... 96,8 m2
e tunel za temperiranje sirovina ispred SVR 2................ 47,8 m2
e silos za natrijum sulfat uz postojeci silos.............ccco..... 7,9 m2
e plato za smestaj kontejnera uz SVR 1., 100 m?
o (Cileri i toplotne pumpe uz SVR 2

o Cileriuz SVR1

Opis objekta i tehnolodkog procesa sa planiranim izmenama u SVR 1 obradeni su u okviru ovog Zahteva, u
narednim poglavljima, a opis objekata i planiranih izmena u SVR 2 i Magacinu sirovina su predmet drugog Zahteva,
Zahteva o potrebi azuriranja Studije o proceni uticaja na Zivotnu sredinu za objekat SVR 2.

Dimenzije novo formiranog objekta su 217,64 m x 64,18 m. Za apsolutnu nulu objekta je usvojena kota £0.00 =
146,25 m. Objekat je spratnosti P+0, osim u delu za Radnicke prostorije i kancelarijski prostor u kome je spratnosti
P+1.

U tekstu koji sledi dat je prikaz postojecih i ostvarenih povrsina novoprojektovanog objedinjenog objekta.
Ukupna BRGP nadzemno ukljucujuci:

Objekat SVR 1 sa transportnim mostom + Magacin sirovina 45.926,00 m?
+SVR 2 sa transportnim mostom 6.727,00 m?
Ukupno: 52.653,00 m2

Ukupna BRGP nadzemno postojece ukljucujuci:
Objekat SVR 1 sa transportnim mostom + Magacin sirovina
+SVR 2 sa transportnim mostom

Iznosi: (46.528,83 + 7.118,36 m2) 53.647,19 m?2
Neto povrSina novoprojektovanog objekta na koti £0.00 iznosi: 12.190.38 m?
Bruto povrSina novoprojektovanog objekta na koti £0.00 iznosi: 12.798.13 m?
Neto povrSina novoprojektovanog objekta na spratu iznosi: 843.42 m?
Bruto povrsSina novoprojektovanog objekta na spratu iznosi: 1.030.75 m?
Ukupna bruto povrSina novoprojektovanog objekta iznosi: 13.828.88 m?

Objekat se nalazi u srediSnjem delu kompleksa, uz istonu granicu, u blizini Fabrike za proizvodnju kapsula za
masinsko pranje sudova (ADW), koja se nalazi sa njegove zapadne strane i objekta Magacin gotove robe-logistika,
Fabrika deterdZzenata-Pakovanje Aneks 1 i 2 koji se nalazi sa juzne strane.

Sa sve Cetiri strane je okruZen internim saobracajnicama, tako da je sem nesmetanog transporta i dopreme,
omogucen i nesmetan pristup vatrogasnih vozila sa svih strana objekta.

Polozaj postojecih fabrika za proizvodnju sredstava za negu i osvezavanje toaleta SVR 1 i SVR 2 i Magacina
sirovina, koji su predmet rekonstrukcije, u odnosu na ostale objekte kompleksa ,Henkel Srbija“ prikazan je na Slici
4., a u grafickim prilozima je dat crtez Situacioni plan kompleksa.
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Slika4. Polozaj objekata SVR 1,
Magacina sirovina i SVR 2 u
fabrickom kompleksu

3.1.  OPIS OBJEKTA

Objekat SVR 1 namenjen je za proizvodnju sredstava za negu i osvezavanje toaleta (Bref kuglice). Pod gotovim
proizvodom se smatraju korpice upakovane u razli¢ita pakovanja (blister, doybag).

U Fabrici SVR 1 je prema prethodnom tehni¢kom reSenju, koje je bilo predmet postupka procene uticaja na Zivotnu
sredinu, bilo predvideno ukupno 8 proizvodnih linija, koje se nadovezuju na 4 linije za pakovanje, namenjene za
Bref proizvod.

Rekonstrukcija objekta SVR 1 u okviru projekta za objedinjavanje tri postoje¢a objekta, koja se odnosi na
tehnolo$ki proces, podrazumeva povecavanije proizvodnog kapaciteta dodavanjem jedne nove proizvodne linije i
pet linija za finalno pakovanije na mestu skladiSta ambalaZe. Takode, pored masina za blister pakovanie, planirana
je i jedna linija Multipak za pakovanje proizvoda u dojbag vrecice, kao i Cetiri maSine za zatvaranje korpica sa
proizvodom. Planirani kapacitet fabrike SVR 1 prema prethodnom reSenju je iznosio 104 miliona korpica godisnje,
a novoprojektovani ukupni maksimalni kapacitet iznosi 356 miliona korpica godi3nje na devet standardnih linija i
30 miliona korpica godiSnje na liniji za pakovanje proizvoda u doybag vrecice (Multipak).

Prema novom reSenju, za potrebe tehnoloSkog procesa izvrSena je prenamena prostorije za skladistenje
Teksapona, sirovine koja se viSe ne koristi u procesu proizvodnje, u prostoriju za dozirnu stanicu.

Takode, vrsi se prenamena kancelarijskog prostora na spratu objekta za potrebe mikrobioloSke laboratorije. U
okviru prostora Kancelarije za menadzera proizvodnje planirane su tri prostorije: MikrobioloSka laboratorija
(br. 1.20), Dezo barijera na ulazu (br. 1.20%) i Soba za dekontaminaciju (br. 1.21).
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Intervencija u gradevinskom smislu se odnosi na uklanjanje pregradnog zida postojeceg skladista ambalaze radi
proSirenja proizvodnog dela (br. 0.42) i smeStanja novih linija, kao i na montazu pregradnih rigipsanih zidova u
adminisrativnom delu u cilju formiranja prostorija mikrobioloSke laboratorije.

Planiran je rad Fabrike u tri smene, Sest dana nedeljno. U zavisnosti od potreba trZiSta, rad celokupne proizvodnje
ili dela proizvodnog pogona (kao na primer deo koji se odnosi na pripremu sirovina) moze biti organizovan i sedam
dana tokom nedelje.

Objekat SVR 1 sa transportnim mostom

Duzina objekta je 98,30 m (osno 97,20 m, sa dilatacijom od 1,20 m izmedu osa 3 i 3'). Sirina objekta je 64,10 m
(osno 63,0 m izmedu osa 1i 2, odnosno 52,5 m izmedu osa 2 i 6). Najmanje korisne visine u Proizvodnom delu
objekta su 8,2 m (izmedu osa 1 i 3), odnosno 5,4 m (izmedu osa 3’ i 4), odnosno 5,1 m (izmedu osa 4 i 6).

Za apsolutnu nulu objekta je usvojena kota +0.00 = 146,25 m. Maksimalna visina objekta iznosi 11,20 m od kote
nula.

U prizemlju objekta se nalazi proizvodni deo i prateCi sadrzaji, skladisni prostor i radnicke prostorije i kancelarijski
prostor. Na spratu objekta se pored kancelarijskog prostora, nalaze i soba za dezinfekciju i mikrobioloSka
laboratorija.

U sobi za dezinfekciju se pre ulaska u mikrobioloSku laboratoriju, vrSi dezinfekcija ruku i stavljaju nazuvci na noge.
MikrobioloSka laboratorija sprovodi mikrobioloSku kontrolu sirovina, poluproizvoda i gotovih proizvoda, u skladu sa
procenom rizika, planom kontrole i Henkel higijena standardom. Aktivnosti laboratorije obuhvataju i higijenski
monitoring proizvodnog okruzenja, pripremu mikrobiolokih podloga za analize, kao i dekontaminaciju koris¢enog
laboratorijskog pribora i opreme. Sve analize se izvode prema vaze¢im Henkel standardima i procedurama, sa
ciliem obezbedenja mikrobioloSke ispravnosti proizvoda i procesa.

Konstrukcija

Konstrukcija objekta je montazna armirano-betonska. Stubovi su dimenzija 80x80 cm sa glavama oblikovanim za
oslanjanje montaznih greda. Glavni nosaci su A-nosaci maksimalne visine 225 cm, odnosno T-grede T60, visine
60cm, Ramovi su ukruceni T-gredama T60 u brojnim osama. Roznjace su gredice R-45, visine 45 cm.

U krovnoj ravni postavljaju se krovni spregovi od Celiénih profila L100x100x10.

Izmedu glavnih stubova predvideni su ¢eli¢ni medustubovi za noSenje fasade. U dnu su oslonjeni na temelje, a pri
vrhu za T-grede, odnosno A-nosace.

Objekat je konstruktivno podeljen na dva dela dilatacijom izmedu osa 3i 3.

Meduspratna konstrukcija u delu objekta Radnicke prostorije i kancelarijski prostor, kao i u Proizvodnom delu
armirano-betonska plo¢a, a iznad prostorija magacionera LMT tavanica.

AB plo¢a se izvodi kao mikroarmirana uz dodatak klasi¢ne mreZaste armature u donjoj zoni. AB podna ploca je
debljine 15 cm u upravnom delu objekta. U ostatku objekta delom je zadrzana postojeca AB ploCa platoa debljine
20 cm i preko nje izvedena nova. Nove AB ploCe su sledecih debljina:

- 25 cm u svim magacinima,

- 20 cm u proizvodnom delu na mestima na kojima je uklonjena postojeca ili nije postojala AB ploca,
- minimalno 12 cm u proizvodnom delu na mestima na kojima je zadrzana postoje¢a AB ploCa,

- 40 cm u delu u kome je predvideno proSirenje EeliCne platforme za opsluZivanje opreme.

Glavni stubovi su ukljesteni u temeljne ¢aSice spoljnih dimenzija 140x140 cm, 130x130 cm, odnosno 120x120 cm,
visine 120 cm. Temeljne ¢aSice su izvedene livene na licu mesta. Temeljne stope su visine 50 cm za sve temelje.
Fasadni Celi¢ni medustubovi se fundiraju na temeljima kojima su stope 200x100 cm, visine 50 cm i postolja 50x55
cm, visine 120 cm. Sva Celi¢na konstrukcija se $titi bojom za metal.
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Transportni most je Celina montazna konstrukcija oslonjena na betonske temeljne ¢aSice. Sva Celiéna
konstrukcija se Stiti bojom za metal.

Transporter je podignut od kote terena za 4,99 m, a korisna visina u najvisem delu je 2,8 m.

Transportni most je obloZen fasadnim i krovnim, Celilénim plastificiranim, panelima sa IPN ispunom debljine 8 cm,
krovni i 6¢cm zidni. Sve opSivke su uradene od plastificiranog lima debljine 0,6 mm. Na krovu su postavljene
svetlosne trake od polukarbonatnih krovnih svetlarnika, odgovarajuce profilacije predvidenom krovnom panelu.

Sa donje strane transportni most je zatvoren celiénim limom debljine 2,0 mm. Pod transportnog mosta je
termoizolovan sa mineralnom vunom debljine 10 cm, postavljenom ispod gaziSta od rebrastog lima.

Materijalizacija objekta

Fasada objekta projektovana je sa horizontalnim fasadnim, prefabrikovanim termoizolacionim IPN panelima, sa
skrivenom vezom, debljine 10 cm, plastificiranih u dve boje RAL 3020 i RAL 9006. Fasadni paneli su otporni na
pozar 30 min prema Glavnom protivpoZarnom projektu.

Fasadna sokla, izolovana stiroporom debljine 12 cm i zasticena rabic malterom debljine 3 cm.

Pregradni zidovi su projektovani kao zidani zidovi od pune opeke debljine 7 cm i 12 cm i giter bloka debljine 19 cm
i 25 cm. Zidovi su zidani u produznom malteru 1:2:6. Na potrebnim visinama prema propisima za zidane
konstrukcije, postavljeni su AB serklaZi, MB 30, horizontalni 4¢18+U@8/15, vertikalni 414+U@8/15.

Na spratu, dela objekta namenjenom za Radnicke prostorije i kancelarijski prostor projektovane su gips - kartonske
montazne pregrade. Pregradni zid se sastoji od metalne podkonstrukcije Sirine 100 mm, obostrano oblozene
jednim slojem gipsanih plo¢a debljine 12,5 mm. Ispuna je od mineralne vune debljine 50 mm. Na horizontalne
profile lepi se traka za zvu€nu izolaciju, a oni se privrS¢uju za pod i plafon. Spoljni uglovi se $tite ugaonom
zastitnom Sinom. Spojevi plo¢a se ispunjavaju, bandaziraju trakom i gletuju masom za ispunu slojeva.
Podkonstrukcija je od metalnih profila. U sanitarnom ¢voru te pregrade su od vlagootpornih, a server sobi od
vatrootpornih gips-kartonskih plo¢a, vatrootpornosti 90 min prema Glavnom projektu zastitte od pozara.

Svi zidovi na granici poZarnih sektora su vatrootpornosti 90 min. To su zidani zidovi od giter bloka 25 cm i 19 cm i
gipsani zidovi od vatrootpornih ploca.

Meduspratna konstrukcija u delu radni¢kih prostorija i iznad toplotne podstanice u delu proizvodnje je od
prefabrikovanih oSupljenih betonskih ploa debljine 30 cm, sa betonskom ploCom kao slojem za monolitizaciju
debljine 6 cm. Iznad kompresorske stanice meduspratna konstrukcija je od AB ploCe debljine 20 cm. Iznad
prostorija magacionera meduspratna konstrukcija je LMt tavanica. Meduspratna konstrukcija na granicama
protivpozarnih sektora je 90 min otporna na pozar.

Krov objekta je projektovan sa krovnim prefabrikovanim termoizolacionim IPN panelima, debljine 16 cm, RAL 9010.
Predvideni krovni pokrivac je otporan na pozar 120 min, a prema Glavnom projektu zastite od poZara zahtevana
otpornost na pozar je 30 min.

Odvodenje atmosferskih voda sa krova predvideno je preko prefabrikovanih olu¢nih uvala od IPN panela debljine
10 cm i oluénih vertikala unutar objekta, u svemu prema glavnom hidro-tehni¢kom projektu.

UnutraSnje obrade

Unutradnje zavrdne obrade podova, zidova i plafona su prilagodene funkcionalnim zahtevima pojedinih prostora i
celina.

Proizvodni deo. U proizvodnom delu objekta uraden je epoksidni pod sa soklom od epoksida visine 10 cm. U
skladistima pod je ferobeton, u tehnickim prostorjama uglaéan beton kao zavrSna obrada poda. U
magacionerskom delu, u ulaznom predprostoru i sanitarnom ¢voru, kao i u kancelariji podne keramilCe ploCice.
Stepeniste je oblozeno rost gazistima.
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Zidani zidovi su malterisani produznim malterom debljine 2 cm. Zidovi izmedu grejanog i negrejanog prostora su
termicki izolovani kamenom vunom debljine 8 cm, a zatim zastiCeni rabic malterom debljine 3 cm. Zid izmedu
proizvodnje i radnickih prostorija je termiCki izolovan kamenom vunom debljine 5 cm, a zatim zasti¢eni rabic
malterom debljine 3 cm. Zidovi se zavr3no boje disperzivnom bojom na vodenoj bazi, dok su zidovi u sanitarnom
¢voru obloZeni keramickim ploCicama. Fasadni zidovi od prefabrikovanih termoizolacionih panela su unutar
prostora vidni, sa vidnom potkonstrukcijom.

Plafoni u tehnikim prostorijama i prostorijama magacionera su zavrSno bojeni disperzivnom bojom na vodenoj
bazi, plafoni u proizvodnom i skladi$nom delu su vidni krovni prefabrikovani termoizlacioni paneli.

Radnicke prostorije i kancelarijski prostor. Podovi u holu, na stepenistu i u hodnicima je granitna keramika sa
soklom od iste granitne keramike visine 8 cm. U sanitarnim ¢vorovima, garderobama, pomo¢nim i tehniCkim
prostorijama su keramicke ploCice, lepliene na lepak; a po kancelarijma, kao i u server sobi je linoleum sa soklom
od aluminijumskih lajsni, Obrada poda u laboratorijskim prostorijama je takode linoleum sa zaobljenom soklom.
Na svim mestima prelaska sa jedne obrade poda na drugu predvidene su aluminijumske lajsne.

Zidovi su zavrSno malterisani produznim malterom debljine 2 cm i bojeni disperzivnom bojom na vodenoj bazi. U
sanitarnim ¢vorovima i garderobama su oblozeni keramiCkim plo¢icama na lepak, visine 280 cm, celom visinom,
a u laboratoriji vinil oblogom visine 1,70 m. Na uglovima vinil obloge predvidene su aluminijumske lajsne kao i na
spoju vinil obloge i zida. U garderobama toaleti su pregradeni aluminijumskim pregradama sa termo paketom,
kako fiksni tako i otvarajuci delovi pregrade.

Fasadni zidovi od prefabrikovanih termoizolacionih panela su unutar prostorija obloZeni mineralnom vunom
debljine 5 cm i obloZeni gips-kartonskim plo¢ama, te zavrsno bojeni disperzivnom bojom na vodenoj bazi i oblozeni
ploCicama u sanitarnim prostorijama.

Plafoni su spusteni od raster plo¢a i monolitnih gips-kartonskih plo¢a, a u server sobi od vatrootpornih gips-
kartonskih plo¢a, prema PP projektu. Na spratu spusteni plafoni su okaceni preko rostilja od Celiénih kutijastih
profila. Zavr$no plafoni se boje disperzivnom bojom na vodenoj bazi.

Bravarija

Sva fasadna bravarija je od eloksiranih aluminijumskih profila, sa viSekomornim sistemom profila, sa prekinutim
termomostom. Prozori i staklene pregrade su zastakljeni dvostrukim niskoemisionim staklom 4+16+4 mm sa
punjenjem od argona i Ug-1,0 W/m2K, a vrata sa ispunom od odgovarajuc¢eg termopaketa Ram—profil M11500
Alutherm super plus proizvodnje ALUMINIUM INDUSTRY S.A. Uf-1,9-2,1W/m2K. Vrata za prolaz viljuskara su
predvidena kao segmentna, od aluminijumskih panela Sirine 50 cm, sa odgovarajuéom termo ispunom. Segmentna
vrata se otvaraju na elektro pogon. Na kompresorskoj stanici i na transportnom mostu su predvidene kombinovane
Zaluzine (protivkisne fiksne i regulacione ).

Na krovu su projektovane svetlosne kupole od livenog akrilnog stakla kao dodatno osvetljenje proizvodnog dela.

Unutradnja bravarija proizvodnog dela je predvidena od kutijastih ¢elicnih profila, obostrano obloZenih Eelicnim
limom sa ispunom od mineralne vune. Vrata su zavrSno bojena bojom za metal. Na granici protivpozarnih sektora
predvidena su protivpoZarna vrata u svemu prema PP projektu. Vrata su jednokrilna i dvokrilna u svemu prema
Semama bravarije. Protivpozarna vrata izmedu proizvodnje i skladiSta imaju sitem magneta kojima su pri¢vrS¢ena
za zid i u sluéaju pozara se automatski otkacinju i zatvaraju. Sva protivpoZarna vrata moraju imati ateste od
domace akreditovane laboratorije.

Stepenidna ograda proizvodnog dela je od kutijastih Celiénih profila, zavrSno bojene bojom za metal. Stepeni$na
ograda radnickih prostorija je od eloksiranih aluminijumskih profila.

Sva Celitna konstrukcija je zavr$no zastiCena osnovnom i zavrSnom bojom za metal.

Unutradnja bravarija radni¢kih prostorija je od eloksiranih aluminijumskih profila, sa viS§ekomornim sistemom
profila, bez prekinutog termomosta. Vrata su zastakljena dvostrukim staklom 4+12+4 mm ili ispunom od
odgovarajuceg termopaketa. Na vratima toaleta predvidene su ventilacione Zaluzine.
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Vrata na sali za sastanke su od medijapana sa aluminijumskim $tokom. Dovratnik od eloksiranih, aluminijumskih
profila bez prekinutog termiCkog mosta, a krilo od drvenog rama i kartonskog saca u oblozi od furniranog
medijapana.

Podprozorske daske su od medijapana.
Limarski radovi
Oluéne vertikale unutar objekta su od plastificiranog ¢elicnog lima.

Sve opSivke predvidene su od plastificiranog lima debljine d-0,6 mm, RAL boje prema RAI-u predvidenom za
panele.

Izolaterski radovi

Hidroizolacija podne ploce predvidena je od PVC folije dvoslojne, ispod mikroarmirane ploce. Hidroizolacija mokrih
¢vorova na spratu je od jednog sloja Kondorfleksa 4 i hladnog sloja bitulita.

Termoizolacija unutrasnjih zidova na prelazima grejanog i negrejanog prostora je od polutvrdih plo¢a kamene
vune, debljine 8 cm, postavljene preko zidanog zida. Termoizolacija unutradnjih zidova na prelazima prostora
razliCite namene je od polutvrdih ploCa kamene vune, debljine 5 cm, postavijene preko zidanog zida.
Termoizolacija fasadnih zidova sa unutrasnje strane radnickih prostorija je od mineralne vune debljine 5 cm.
Termoizolacija sokle je od stiropora debljine 12 cm. Termoizolacija ravnog krova, prostorije magacionera, je od
mineralne vune, debljine 12 cm, postavljene preko LMT tavanice, a ispod cementne koSuljice. Preko mineralne
vune postavlja se zastitna PVC folija. Termoizolacija podne ploCe radnickih prostorija je od stirodura debljine 5 cm
postavljene preko AB ploce, a ispod cemente koSuljice.

Zvucna izolacija meduspratne tavanice radnickih prostorija je od kamene vune debljine 3 cm, sa PVC folijom preko
nje.
3.1.1. Saobracajnice

Glavni i sluzbeni ulaz u Radni¢ke prostorije i kancelarijski prostor objekta SVR 1, nalazi se na isto¢noj strani
objekta, ispred pristupnog platoa i parkinga za bicikle.

Oko objekta je projektovan asfalt u padu kao rampa oko celog objekta. Pojedini delovi asfalta su premazani bojom
za beton, koja ima SRI min. 29 % prema zahtevima LEED standarda. Projektovan je i trotoar Sirine 1,50 m.

Sa severozapadne strane objedinjenog objekta nalazi se ukopani, armirano betonski rezervoar za kiSnicu
(prikupljanje vode sa krova), kao i fekalna pumpna stanica $ahtnog tipa.

Predvideno je izmestanje postojece glavne saobracajnice, tako $to bi se saobracaj usmerio oko objekata SVR 2 i
objekta SVR 1, sa njihove istoCne strane i tako rasteretio saobracaj za peSake i utovar robe na sadasnjem glavnom
pravcu. Sirovine koje se koriste u proizvodnii ¢e se dopremati iz postojeéeg skladista sirovina.

Unutradnji transport je regulisan viljuSkarima i automatskim linjjama opreme.
Parking za putnicka vozila zaposlenih u Fabrici obezbeden je u okviru velikog zajedniCkog parkinga na ulazu u
kompleks fabrike Henkel (parking ima 205 parking mesta za putni¢ka vozila).

3.1.2. Hidrotehnicke instalacije

U objektu SVR 1 su predvidene sledece hidrotehnicke instalacije: instalacije sanitarne vode, instalacije tehnicke
vode, hidrantska mreZa, fekalna kanalizacija, kiSna kanalizacija i tehnoloska kanalizacija. Pored vazecih propisa i
pravila struke, koji vaze za ovu vrstu objekata i instalacija, predvidena su reSenja na osnovu uputstava LEED
eksperta za potrebe dobijanja LEED sertifikata.

Instalacije sanitarne vode, hidrantske mreze, fekalne i kiSne kanalizacije se prikljucuju na interne mreze u okviru
kompleksa.
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3.1.3. Elektroinstalacije

Merenje potroSnje elektricne energije za ceo kompleks Henkela je na 35 kV nivou, indirektnom mernom grupom,
smestenom u TS 35/10kV u okviru kompleksa.

Napajanje elektricnom energijom svih potrodaca u objektu SVR 1 je iz postojece transformatorske stanice TS-1
(nije predmet projekta).

Objekat se prikljuCuje na postojece instalacije na parceli fabrike Henkel.

3.1.4. Telekomunikacione instalacije

U okviru kompleksa Henkel ve¢ postoji izgradena telekomunikaciona infrastruktura i za predmetni objedinjeni
objekat se ne¢e menjati postojeCi kapaciteti na kompleksu. Svi prikljuCci se izvode na internu infrastrukturu
kompleksa Henkel.

3.1.5. Zastita od pozara
U cilju zastite od pozara sva tehnicka dokumentacija bi¢e uradena u skladu sa uslovima MUP-a.

Za predmetni objekat osnova za definisanje elemenata zastite od pozara su Pravilnik o tehniCkim normativima za
bezbednost od pozara i eksplozije postrojenja i objekata za zapaljive i gorive teCnosti i o uskladiStavanju i
pretakanju zapaljivih i gorivih te¢nosti (“SI. gl. RS” br. 114/17 i 85/21) i Pravilnik o tehni¢kim normativima za zaétitu
industrijskih objekata od pozara (“Sl. gl. RS” br. 01/18 i 81/23), kao i ostali normativi. Potrebno je predvideti spoljnu
i unutrasnju hidrantsku mrezu, sistem dojave pozara, kao i adekvatnu gromobransku zastitu.

U okviru kompleksa fabrike Henkel u KruSevcu postoji izgradena spoljna hidrantska mreza za gasenje pozara. Na
mreZi je ugradeno ukupno 18 spoljnih hidranata DN80, kojima je pokrivena celokupna povrsina kompleksa. Uz
spoljne protivpoZarne hidrante, u njihovoj neposrednoj blizini su izgradeni metalni hidrantski ormani, u kojima je
smestena protivpozarna oprema.

3.1.6. Termotehnicke instalacije

Objekat SVR 1

Grejanje. U zimskom periodu se kao primarni izvor toplote koristi toplovodni kotao smesten u kotlarnici, dok se
topla voda toplovodom distribuira do podstanice u kojoj se nalazi plo¢asti razmenjiva¢ toplote. U plocastom
razmenjivacu toplote dolazi do razmene koli¢ine toplote izmedu fluida u primarnom i sekundarnom delu cevne
mreZe, odakle se dalje topla voda uvodi u grejace koji se nalaze u klima komorama, a grejaci greju ubacni vazduh
na zeljene (zadate) vrednosti temperatura.

Hladenje. U letnjem periodu se za pripremu hladne vode koriste iskljucivo Cileri, dok se tako ohladena voda uvodi
u hladnjake klima komora, kroz koje prestrujava ubacni vazduh i hladi se do Zeljenih (zadatih) vrednosti
temperatura.

Sve termotehnnicke instalacije, za klimatizaciju, grejanje i hladenje, projektovane su u skladu sa zahtevima
tehnoloSkog procesa u predmetnom objektu.
3.1.7. Komprimovani vazduh

Za potrebe snabdevanja potroSaca u SVR 1 komprimovanim vazduhom, koristi se postoje¢a kompresorsa stanica
u objektu SVR 1 (prostorija br. 0.43).
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3.2.  OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA

Tehnoloki postupak proizvodnije proizvoda za toalete, Bref kuglica za negu i osveZavanje toaleta, u objektu SVR
1, moze se Sematski prikazati na slede¢i uproSéen nacin i vliasnistvo je Henkela-Fabrike za proizvodnju
deterdzenata:

Sirovine

|

Mesanje H Ekstruzija P Fﬂ;::h

Slika 5. Opéti blok dijagram proizvodnje toaletnih kuglica

U prilogu Zahteva su dati crteZ Osnova prizemlja sa rasporedom opreme objedinjenog objekta (SVR 1, Magacin
sirovina i SVR 1) i P&ID procesa doziranja te€nih sirovina.
Standardne Bref kuglice

Standardne Bref kuglice, kao finalni proizvod, koriste se kao osvezivaé WC 3olje, koje deluju na odstranjene
neCistoca sa povrsinski aktivnom materijom u svom sastavu, a zatim osvezavaju okolni vazduh sa aktivnim
komponentama iz parfema, koji su takode u sastavu Brefa.

Planirana je izrada sledecih proizvoda:
e Bref WC Power Active Ocean
Bref WC Power Active Lemon
WC Frisch Kraft Aktiv Blueten Frische
Bref Power Active Orange
Bref Power Active Pine
WC Frisch Kraft Aktiv Chlor Eukalyptus
o Bref Power Active Chlorine
Na slici ispod je prikazan jedan od proizvoda Bref kuglica:
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Polu-proizvodi
Za izradu gore navedenih proizvoda, izraduju se sledeci poluproizvodi:

Bref WC Power Active Ocean blue
Bref WC Power Active Ocean hell

e Bref WC Power Active Lemon gelb
e Bref WC Power Active Lemon blau

o WC Frisch Kraft Aktiv Blueten Frische pink
o WC Frisch Kraft Aktiv Blueten Frische blue

o Bref Power Active Orange orange
o Bref Power Active Orange blue

o Bref Power Active Pine green
o Bref Power Active Pine blue

e WC Frisch Kraft Aktiv Chlor Eukalyptus green
e WC Frisch Kraft Aktiv Chlor Eukalyptus white

e Bref Power Active Chlorine red
e Bref Power Active Chlorine white

3.2.1. Opis proizvodnih procesa po proizvodima

Nosilac projekta je uspostavio procedure koje definiSu plansko upravljanje proizvodnjom proizvoda u objektu SVR
1, radi obezbedenja blagovremene pripreme proizvodnje, ravnomernog opterec¢enja i zapoSljavanja delova
organizacije, optimalnog angaZovanja sredstava rada i pracenja realizacije proizvodnje, u cilju zadovoljenja
zahteva kupca/korisnika proizvoda.

3.2.1.1. Proizvodnja proizvoda za toalete - SVR

Na slici koja sledi je prikazan blok dijagram toka proizvodnje Bref kuglica za toalete u kompaniji ,Henkel Srbija*“
d.0.0. — ogranak Kru$evac.
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Dostavljanje nedeljnog plana
projzvodnje

l MAGACIN MAGACINI
H Priprema ambalaie za pakovanje Priprema sirovina za proizvodnju H
g Y :
H 1 H
. Dozirna stanica | :
| : . :
: PROCESNA KONTROLA Mikser H
: KVALITETA , :
i | :
; ' - :
: Extruder :
H 1 H
: * - :
: Formiranje Loptica :
- | :
: y . :
Zatvarafica korpica :
: | » . :
: ZAVRENA KONTROLA * Blister masine :
H KVALITETA i H
H ! > H
: ' - :
H L4 p| Pakovanje u transp. kutlje | etiketiranje H
H | H
Paletizer

Slika 6. Dijagram toka proizvodnje BREF kuglica za toalete

U okviru proizvodnje Bref” proizvoda za toalete izdvajaju se sledece tehnoloSke celine:

Dozirna Stanica,

Miksing,

Ekstruzija,

Formiranje kuglica (ball forming),
Zatvaranje korpica (basket closing) i
Blisterovanje.

Dozirna stanica je prvi korak u pripremi proizvoda gde se u okviru automatskog procesa odmeravanja prema
recepturi, odredene sirovine pripremaju za transport ka zoni miksinga.

Praskaste sirovine koje se nalaze u big-bag vre¢ama dopremaju se dizalicama do usipnog mesta, koje je povezano
sa puznim transporterom (Snekom) koji transportuje sirovinu do odmerne vage. Nakon odmeravanja, cevovodom
koji je konektovan na vakuum pumpe sirovine se otpremaju ka silosima iznad miksing zone. Maksimalni
proraCunati kapacitet transporta praskastih sirovina je 4,5 t/h, dok je realan kapacitet 3 t/h doziranja.

Sto se tice tetne faze pripreme proizvoda, ona je takode deo automatskog sistema dozirne stanice koja
protokomerima meri odredene sirovine prema recepturi i pumpama ih Salje ka sudu za te¢ni premiks.

17



/
delta =\
inZenjering

U okviru dozirne stanice predviden je i prostor za ruéno odmeravanije sirovina. S obzirom na veliki broj receptura i
varijacija u boji ili parfemu, neke od teCnih i praskastih sirovina se odmeravaju i dodaju ruéno (boje, Oxidan,
Trisodium Citrate Dihydrate, Mirapol Surf S 600, parfem za galaxy formulaciju SVR 1 i Titanium Dioxide), direktno
u miksere za praskastu i te¢nu fazu.

Uzimajuéi u obzir da se proizvodnja obavlja u tri smene po 8 sati, to se u dozirnu stanicu unose sirovine koje su
potrebne za 24 ¢asovnu proizvodnju onog proizvoda koji se tog dana proizvodi.

Sirovine koje se koriste u procesu proizvodnije Bref kuglica su uglavnom organske smese, a njihove karakteristike
su izloZzene u Bezbednosnim listama koje su date u prilogu ovog zahteva. Sto se ti¢e njihove Stetnosti za zdravlje
coveka i zivotnu sredinu, vecina deluje iritativno na respiratorne organe i kozu, mogu da izazovu ostecenje ociju,
Stetne su ako se progutaju i vecina je Stetna po Zivotinjski svet i vodene organizme.

Pojedine komponente koje se odmeravaju i doziraju spadaju u gorive te¢nosti, kao Sto je vecina parfema za koje
u bezbednosnim listama nisu date granice eksplozivnosti ali prema temperaturi paljenja spadaju u kategoriju
gorivih te¢nosti, $to znaci da njihove pare mogu formirati eksplozivne smese sa vazduhom. Shodno tome, potrebno
je da oprema u dozirnoj stanici bude uradena u odgovarajucoj protiveksplozivnoj zastiti, a da se na mestu
odmeravanja i doziranja obezbedi odgovaraju¢a lokalna ventilacija.

Za pojedine praskaste sirovine u Poglavlju 5. Bezbednosne liste je navedeno da sa vazduhom mogu formirati
eksplozivne smeSe, iako u Poglavlju 9. Bezbednosne liste nisu date granice eksplozivnosti. Zbog toga je
neophodno da sva oprema u dozirnoj stanici bude uradena u odgovarajucoj protiveksplozivnoj zastiti, a da se na
mestu odmeravanja i doziranja praSkastih materija obezbedi odgovarajuce otpraSivanje.

U proizvodniji Bref kuglica koriste se sledece sirovine:

— Dipropilen glycol,

— Natrijum sulfat

— Oxidan

— Trisodium Citrate Dihydrate

— Ufaryil DL 85

— Lutensol AT 25 Flakes

— NansaLLS 495 H

— Mirapol Surf S 600

— Bitrex (Denatonium benzoate)
— Titanium Dioxide

— Parfemi

— Boje

— Pionier 2071 P (ulje za podmazivanje ekstrudera)

Miksing je drugi korak u pripremi proizvodnje i predstavlja homogenizaciju praskaste i teCne faze.

Nakon doziranja praskaste i te¢ne faze proces meSanja se odvija unutar Mazzoni miksera i sama Sarza moze biti
250 kg ili 400 kg. U zavisnosti od recepture, vreme homogenizacije traje 4 ili viSe minuta. Homogenizaciju vre
dve velike lopatice i puzni transporter koji ujedno sluZi i za transport mase ka ekstruziji. U okviru pripreme Sarze
se moze dodati izvesna koliCina reworka, isto u zavisnosti od recepture. Vreme trajanja jedne Sarze je 2 h za
standardne, a 4 h za galaksi varijante.

Ukupan broj miksera u objektu SVR 1 je 18.
Ekstruzija je deo procesa gde se pripremljena masa oblikuje u vidu uzeta.

U zavisnosti od recepture, razlikujemo single-ekstruziju, co-ekstruziju i galaksi-ekstruziju. Razlika u pomenutim
varijantama je Sto single-ekstruzija formira uze u celom poprecnom preseku u istoj recepturi, co-ekstruzija formira
uze sa jezgrom i omotacem, a galaksi-ekstruzija formira uze po preseku pola-pola gde je zavrsni proizvod kuglica
sa spiralnim izgledom.

18



/
delta =\
inZenjering

Sama masa moze biti nekada tvrda ili mekSa, $to zavisi od viSe faktora kao $to su dodata koli¢ina reworka, tip
reworka, vremena mesanja, kondicija sirovina.

Temperatura mase se prilagodava uz pomocu turbo flow jedinica koje zagrejanim ili ohladenim fluidom diktira
temperature ekstrudera. Kapacitet ekstruzije je direktno ekvivalentan kapacitetu miksinga. Ukupan broj ekstrudera
je9.

Formiranje kuglica je proces gde se formirano uZe deli na manje delove uzeta i oblikuje se u kuglicu.

U okviru jednog ciklusa formiranja kuglica, roleri sa masine formiraju 27 kuglica, dok je broj ciklusa u minuti 10 za
single-ekstuziju i co-ekstruziju, a 5 ciklusa za galaksi-ekstruziju. Razlika u broju ciklusa za galaksi ekstruziju je
posledica duzeg vremena trajanja oblikovanja kuglice, zbog teZnje da dve umeSane mase formiraju spiralni izgled.

Na maSinama za formiranje kuglica se dodaje parafinsko ulje kao lubrikant masi, a kao krajnji cilj je smanjenje
frikcije koja je u direktnoj korelaciji sa temperaturom mase. Ukupan broj formiracica kuglica je 18.

Zatvaranje korpica predstavlja korak u proizvodnji gde pripremljene kuglice masina automatski pakuje u korpicu.
Prema tipu proizvoda moZemo izdvojiti dva tipa zatvaracica korpica: standardna i blue water zatvaracica korpica.
Ukupan broj zatvaracica u objektu SVR 1 iznosi 13 standard masina.

Kapacitet zatvaracice korpica je 44 ciklusa u minuti, jedan ciklus daje 2 korpice, odnosno ukupno 88 korpica po
minuti. Sto se ti¢e toka u ovom ciklusu, radnici ruéno postavljaju korpice u $arzere koji transportnim trakama prazne
korpice odvode do masine. Masina automatski dodaje kuglice u korpicu, zatvara korpicu i izbacuje je u gajbu. Tako
pripremljen polu-proizvod se gajbama rucno transportuje do dela za pakovanje odnosno blisterovanje.

Blisterovanje je finalni deo proizvodnje, pa se samim tim moze smatrati da se na blisteru dobija gotov proizvod.

Automatska proizvodnja blistera pocinje formiranjem oblika gde se zagrejana vodo-nerazgradiva folija vakuumom
uvlaci u kalup, nozevima se sece na odredeni broj delova i transportnim delovima odvodi do stanice gde se korpice
sa kuglicama ru¢no ubacuju u formirane oblike. Prema broju korpica u blisteru mozemo reci da se proizvod naziva
single, duo, trio i quattro.

Nakon ovog koraka se sa gornje strane dodaje kartonski deo, koji na sebi ima premaz koji delovanjem temperature
na stanici za pe€acenje objedinjuje (lepi) formirani blister kalup folije sa kartonom.

Posle stanice za pecacenje se Stampacima upisuju datumi, UFI kodovi i transportnom trakom se blister odvozi do
mesta gde se ruéno ovakav proizvod ubacuje u ru¢no formiranu kutiju za gotov polu-proizvod Blister. Kutija sa
blisterom se zatvara na ETT zatvaracici, na kutiju se lepi etiketa sa datumom i ostalim informacijama o proizvodu
i spiralama se kutije sa proizvodom transportuju do centra za automatsku paletizaciju. Ukupan broj blister masina
u objektu SVR 1 je 9.

Slika 7. Izgled upakovanog proizvoda u korpice i blister pakovanje

U zavisnosti od planova proizvodnje u pogonu SVR 1 varira kapacitet i broj zaposlenih,
a maksimalan broj zaposlenih u objedinjenom objektu po tehnolokim celinama iznosi:

Dozirna stanica.........cccovvvvernencceceicieeae, 9

MIKSING....cocvvieieeee e 24
Ekstruder+formiranje kuglica........................ 138
Zatvaranje KOrpiCa........cococeerererirvrisisrererenenns 168
Blisterovanje........c.cooeevriernincesncces 399
UKUPNO.....vcviiiceceee e 738
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3.2.1.2. Proizvodnja Multipak SVR
Multipak je nova generacija SVR proizvoda u smislu novog nacina pakovanja u doybag vrecice. U predmetnoj

24 XXLPACKB %

fabrici se proizvode sledece vrste Multipak pakovanja sredstava za toalete:

- Bref CA Eucalyptus 5 x 50 g,

- WC-Frish KA Blausp. Oz.fri. 5 x 300 g,
- Bref Power Aktiv Lemon 6 x 50 g i

- WC-Frish KA Lemon 5 x 300 g.

Tehnoloski postupak poizvodnje Multipak proizvoda se sastoji iz sledecih
operacija:

1. Stampanije datuma i UFI koda na doybag vregici

Stampanje datuma i UF| koda se vréi na injekt Stampacu ruénom metodom, po principu pustanja praznlh vrecica
da transportnom trakom produ ispod Stampaca. -

2. Ubacivanje korpica polu-proizvoda u vrecicu

Ubacivanje korpica sa ve¢ pripremljenim polu-proizvodom u vrecicu na kojoj je prethodno
odStampan datum i UFI kod, Sto se vr8i ru¢no uz pomo¢ posebnog alata koji je deo stola za gajbe sa polu-
proizvodom. , .

Slika 9. Sto za pakovanje kuglica u vre€ice

3. Zavarivanje doybag vrecica

Zavarivanje doybag vreéica se vrsi na Savtech maSinama za varenje po principu delovanja temperature na vrh
doybag vrecice. Pre ubacivanja vre€ice u nosac potrebno je izvrsiti dodatno zatvaranje doybag vrecice zipom koji
se nalazi na vrhu. - B

Slika 10. Savtech masSina
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4. Pakovanije vreéica u transportnu kutiju

Pakovanje zavarenih vrecica u transportnu kutiju se vrsi runo. Takode, rucno se vrsii formiranje transportne kutije
koja se zatvara na ETT zatvaradici.

5. Zatvaranje transportnih kutija

Zatvaranje transportnih kutija vrsi se na ETT zatvaracici kutija. U zavisnosti od formata, na ETT zatvaracici se bira
format po principu recepta. Zatvaracica kutija vrsi lepljenje vrha kutije nanoSenjem Iepka koji je zagrejan na
temperaturi od 165°C. Lepak se nanosi brizgaljkama (diznama). . .

Slika 11. Pakovanje proizvoda u kartonske kutije

6. Etikete za transportnu kutiju

U zavisnosti od vrste proizvoda, na pojedinim transportnim kutijama je neophodno dodati nalepnicu sa
odgovarajucim informacijama (bar kod, IDH, datum, format...). Stampanije i lepljenje nalepnice na transportnu kutiju
vrsi se Print & Apply uredajem (P&l).

Slika 12. P&l uredaj (etiketirka)

7. Formiranje palete sa uredajem

U zavisnosti od vrste proizvoda, nakon ETT zatvaracice kutija i P&l uredaja, paletiranje se moZe vrsiti ruéno ili
automatski na Clevertech sistemu paletizacije. Transportne kutije se spiralama i transportnim trakama sprovode
od SVR proizvodnje do paletizera. Nakon paletiranja proizvod se odlaze u rafove magacina.

Slika 13. Spiralni transporteri za proizvod

Kapacitet i broj angaZovanih radnika u procesu proizvodnje Multipak proizvoda:
— broj radnika: 51
— kapacitet: 30 miliona jedinica godiSnje

— broj linija za pakovanje: 1
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3.2.2. Ciscéenje i dezinfekcija opreme i instalacija

Mere CiSCenja i dezinfekcije opreme i instalacija CIP sistemom se sprovode redovno, a ucestalost zavisi od
mikrobiolodkih rezultata. U proseku se CiSCenje i dezinfekcija u prostoru za punjenje vrsi jednom nedeljno, a
Cis¢enje i dezifenkcija rezervoara i cevovoda jednom meseéno.

Postupak pranja opreme se sastoji od alkalnog ¢is¢enja sa 2% P3 - Ansep rastvorenog u toploj vodi (najmanje
40°C) i dezinfekcije koja se vrsi sa 0,5% rastvorom P3 OXONIA ACTIV (koristi se obavezno hladna voda).

Alkalno pranje uklanja prljavstinu organskog porekla koja predstavlja podlogu - biofilm za razvoj
mikroorganizaama.

Da bi se potvrdila efikasnost ¢iS¢enja i dezinfekcije i prilagodili intervali, preporuCuje se mikrobiolodka analiza
odredenih tacaka neposredno pre i posle tretmana.

1. Ciséenje

Povrsinu najpre treba oprati ¢istom vodom na temperaturi vode od 40 °C i napraviti rastvor 2 % P3 - Ansep. Ovo
alkalno sredstvo za CiSCenje sadrzi natrijum hipohlorit i zato ima dodatno svojstvo dezinfekcije. Treba imati na umu
da natrijum hipohlorit moZe izazvati stvaranje korozije i praSine na povrsini. Alkalni rastvor treba zagrejati na 40 °'C

i tretirati povrSinu ili rezervoar/cevovod najmanje 1h. Ovaj rastvor za ¢iSCenje moZe se Cuvati u rezervoaru / IBC
kontejneru i ponovo koristiti.

Nakon alkalnog tretmana treba izvrsiti zavrsno ispiranje demi vodom.
2. Dezinfekcija

Potrebno je napraviti 0,5 % rastvor P3 OXONIA ACTIV i demi vode. Zbog razlaganja P3 OXONIA ACTIV, treba
izbegavati temperaturu viSu od 30 ‘C, jer ne poboljSava sterilizacijski efekat aktivne komponente supstance P3
OXONIA. Vreme tretmana opreme dezinfikacionim sredstvom je 20 min.

Nakon tretmana, sledi zavr$ni korak ispiranje demi vodom. Opremu treba dobro isprati od dezinfekcijskog sredstva,
jer moZe uticati na kvalitet proizvoda. Dezinfekciono sredstvo nosi rizik za stvaranje tackaste korozije.

3.3.  KORISCENJE PRIRODNIH RESURSA | ENERGIJE

Za potrebe izvodenja planiranih gradevinskih radova u fabrici SVR 1 (izgradnja platoa za kontejnere) koristice se
standardni prirodni gradevinski materijali — pesak, $ljunak, vodai sl., ali s obzirom na obim radova potrebna koli€ina
materijala je relativno mala. Materijali Ce se koristiti samo do zavrSetka izvodenja planiranih radova. Prilikom
redovnog eksploatacionog perioda Projekta nece se koristiti drugi prirodni resursi, osim vode.

Tokom izvodenja radova, kao i za potrebe napajanja Fabrike u toku redovnog rada koristice se elektricna energija.

Znacajnih uticaja na zivotnu sredinu usled koriS¢enja ovih prirodnih resursa nema, jer se njihovo koris¢enje vrsi
unutar kompleksa i na kontrolisani nacin.

3.4. STVARANJE OTPADA | NJEGOVE VRSTE

Postojeci fabricki kompleks “Henkel Srbija” d.0.0. — Fabrika za proizvodnju detergenata, KruSevac poseduje
dokument Plan upravljanja otpadom, koji se redovno revidira, a prema kome se u okviru kompleksa vrsi postupanje
sa otpadom. Otpad generisan u fabrickom krugu, prikuplja se sa pogodnih i za to odredenih i obelezenih mesta po
proizvodnim pogonima, radionicama, magacinima, prate¢im objektima i objektima koji sluze za obavljanje
kancelarijskih poslova i odlaze u okviru kompleksa na za to predvidene prostore i povrSine. Svako sredstvo za
sakupljanje otpada je jasno oznaceno sa vidnim natpisom o vrsti otpada.

Transport otpadnog materijala do punkta za otpad (plac za privremeno skladiSte otpada) vrsi sluzba interne
logistike. Prilikom transporta otpada, vodi se raduna da ne dode do prosipanja / prolivanja otpadnih materija.
Predvideno je da se kontejner oblozi vrecom ili da se sitan otpad ubaci u manje vrece, pa zatim u odgovarajuci
kontejner za otpad, kako ne bi dolazilo do rasturanja otpada prilikom transporta.
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Ukoliko dode do generisanja neke nove vrste otpada, koja nije ranije nastajala u kompleksu fabrike, vrsi se njegova
analiza i karakterizacija preko ovlascene i akreditovane laboratorije.

3.4.1. Cvrsti otpad

Tokom planirane rekonstrukcije u objektu SVR 1 izvrSice se uklanjanje zida skladiSta ambalaZe u cilju proirenja
proizvodnog dela, pri ¢emu, usled izvodenja radova na demontazi i ruSenju nastaje gradevinski otpad.

Gradevinski otpad treba sakupljati i odlagati na za to predviden prostor u okviru lokacije. Po zavrSetku radova sav
gradevinski otpad treba sakupiti i predati zainteresovanim stranama ili javnom komunalnom preduze¢u na dalje
postupanije.

U toku redovnog rada objekta za proizvodnju toaletnih kuglica SVR 1, trenutno se generiSu sledece vrste i koli¢ine
¢vrstog otpada:

— Papirna i kartonska ambalaZa (transportne kutije, kartonske hilzne, papir, karton) 15 01 01 — u koje se
pakuju sirovine i gotov proizvod u zavisnosti od asortimana proizvodnje, nacina pakovanja i dopreme: 175
t/god;

— Plasti¢na nekontamirana ambalaZa (folije, vrece, korpice, kese) 15 01 02 — u koje se pakuju sirovine i
gotov proizvod u zavisnosti od asortimana proizvodnje, na¢ina pakovanja i dopreme: 275 t/god;

—  Otpadni filteri nastali prilikom redovnog servisiranja 15 02 03: 1,25 t/god;

—  Skart iz proizvodnje Bref kuglica 20 01 29*: 5 t/god;

— Kontaminara ambalaza 15 01 10* 6 t/god

Sva plastiéna ambalaza u vidu IBC kontejnera i buradi, koja nastaje u procesu proizvodnje nakon upotrebe, pere
se vodenom parom na Liniji za pranje IBC kontejnera, a koja je sastavni deo proizvodnog procesa kompanije
,Henkel Srbija“ d.0.0. — ogranak KruSevac. Pranje plastiéne ambalaze se vrsi prema ,Uputstvo - Pranje iskori$¢ene
plasticne ambalaZe - IBC Kontejnera i buradi“. IBC kontejneri i burad se nakon pranja koriste kao ambalaza za
dalju upotrebu

Nakon planirane rekonstrukcije i objedinjavanja postojecih objekata, koja obuhvata i instalaciju novih proizvodnih
linija, o€ekivano je da ¢e se ukupna koliCina ¢vrstog otpada povecati u odredenom obimu.

Navedene koliCine otpada mogu biti promenjive u zavisnosti od plana i zahteva proizvodnje.

3.4.2. Tecni otpad

Posle zavrSetka proizvodnog ciklusa vrsi se ispiranje masina i svih pripadajucih instalacija. Otpadna te¢nost od
ispiranja opreme se sakuplja u PEHD rezervoaru sa duplim zidom, koji se nalazi u zelenoj povrsini izmedu objekata
SVR 1 i ADW Tabs. Iz rezervoara, otpadna tecnost se prepumpava u IBC kontejnere, koji se odlazu u za to
namenjenu tankvanu sve do koris¢enja za ponovnu upotrebu u proizvodnji detergenta ili do predaje ovlas¢enim
operaterima na dalje postupanje sa takvim otpadom.

U zavisnosti od plana proizvodnje u Fabrici praskastih detergenata (FPD), kao i viskoziteta i obojenosti otpadne
teCnosti, odreduje se koja koli¢ina otpadne te¢nostiiz SVR 1 moZe da se iskoristi u procesu proizvodnje toranjskog
detergenata.

Ukoliko je plan proizvodnje u Fabrici praSkastih detergenata smanjen i otpadna te¢nost iz pogona za proizvodnju
toaletnih kuglica ne moze da se iskoristi u procesu proizvodnje, IBC kontejneri sa tenim otpadom se predaju na
eksterni tretman ovlaS¢enom operateru.

Za merenje koli¢ine otpadne teCnosti koja nastaje u procesu proizvodnje toaletnih kuglica, instalirani su meraci
protoka. Osim toga, Sef proizvodnje upisuje u tabelu — Pranje linija.xIsx, podatke o koli¢ini otpadne teCnosti koja
je prepumpana u IBC kontejnere i datumu.
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Maksimalna ukupna koli¢ina otpadnih teCnosti koja moZe nastati tokom redovnog rada objekta SVR 1 je oko 1000
m3/godiSnje. Navedena maksimalne koli¢ine te¢nog otpada moze biti promenjiva u zavisnosti od plana i zahteva
proizvodnje.

Tecne otpadne materije koje nastaju u procesu rada laboratorije, takode se odvode u internu zatvorenu tehnolosku
kanalizaciju.

3.5. ISPUSTANJE ZAGABUJUCIH MATERIJA U VAZDUH

U toku demontaZe i ruSenja unutar objekta SVR 1, kojima se vrSi promena tehnolo$kih celina, moZe doéi do
stvaranja pra$ine. S obzirom da se navedeni radovi odvijaju unutar postojeceg objekta, ne dolazi do emisije prasine
u okolinu. Do prostiranja prasine u okolinu, moze doc¢i samo tokom izvodenja radova na izgradnji prate¢ih sadrzaja
(plato za kontejnere pored SVR 1). Ovi radovi su malog obima i odvijaju se u ograni¢enom, relativno kratkom
vremenu, pa emisija prasine u vazduh nece imati negativne posledice po zivotnu sredinu.

Tokom redovnog rada objekta do stvaranja prasine moze do¢i na mestima gde se vrsi presipanje ili doziranje
praSkastih materija. Zato je na takvim mestima predvideno lokalno otpraSivanje, pri ¢emu se praSina odvodi u
sistem za otpraSivanje i sakuplja u posebne vrece, a preciS¢en vazduh se odvodi u atmosferu.

U procesu proizvodnje toaletnih kuglica, u zoni miksera za umeSavanje komponenti, moZe do¢i do slabijeg
otparavanja mirisnih i drugih te¢nih organskih materija koje se koriste u procesu proizvodnje. Na mestima gde se
mogu pojaviti navedena isparenja u proizvodnom procesu, predvidena je lokalna ventilacija. Sistemom ventilacije
vazduh se odvodi van predmetnog objekta, u spoljnu atmosferu.

3.6. BUKAIVIBRACIJE

U toku procesa proizvodnje toalenih kuglica u predmetnom objektu buka nastaje usled:

— rada transportnog sistema prilikom transporta i doziranja sirovina;

— rada miksera;

— rada linija za pakovanje;

— rada ventilacionog sistema;

— rada transportnih sredstava prilikom prevoza tereta itd.

Objekat je zatvoren, nalazi se unutar kompleksa ,Henkel Srbija“ i okruZen je drugim objektima kompleksa, $to

predstavlja prepreku prostiranju buke u Zivotnoj sredini. Pored svega navedenog treba uzeti u obzir to da se
kompleks fabrike “Henkel Srbija“ nalazi na prostoru u ¢ijoj neposrednoj blizini nema stambenih objekata

4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU RAZMATRANE

U odlucivanju o vrsti radova koje treba izvrsiti i vrsti instalacija koje treba ugraditi prilikom realizacije planirane
rekonstrukcije objekta SVR 1 i formiranja novog objedinjenog objekta (SVR 1 + Magacin sirovina + SVR 2) za
proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta, glavne alternative koje su razmatrane odnose se, izmedu
ostalog, i na uticaj na zivotnu sredinu koji e ovaj Projekat imati.

Predmetni objekat se nalazi u okviru kompleksa ,Henkel Srbija“, na katastarskoj parceli broj 2880, KO Dedina.
Lokaciju Fabrike za proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta karakterisu sledece povoljnosti:

prostorna povoljnost u pogledu organizovanosti prostora,

blizina internih saobracajnica i povezanost sa ostalim objektima unutar fabrickog kompleksa,

lokacija je komunalno opremljena, tako da nema dodatnih opterecenja prostora,

mogucénost ostvarivanja optimalnih uslova zastite od pozara i ukupnog obezbedenja,

mogucnost planiranja i ostvarivanja optimalnih mera zastite Zivotne sredine u skladu sa zakonskom
regulativom.
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Za predmetni projekat je uradeno Idejno reSenje, na osnovu kojeg su dobijeni Lokacijski uslovi. Ministarstvo
gradevinarstva, saobra¢aja i infrastrukture izdalo je Lokacijske uslove br. ROP-MSGI-5576-LOC-10/2025 od
29.09.2025. godine za izgradnju objekta SVR 2, rekonstrukciju i pripajanje objektu SVR 1 i magacinu sirovina uz
izgradnju jedinstvenih tehnoloskih linija za proizvodnju sredstava za osveZavanje i negu toaleta, na k.p. 2880 KO
Dedina, grad KruSevac.

U toku je izrada Idejnog projekta za pripajanje postojecih objekata za proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu
toaleta i nakon dobijene saglasnosti od strane revizione komisije, bice uradena ostala potrebna tehnicka
dokumentacija za planiranu izgradnju.

U skladu sa Dopisom o potrebi dopune zahteva br. 004029852 2025 14850 003 002 501 060 od 31.10.2025.
godine, dostavljenom od strane Ministarstva zastite zivotne sredine, za objekte SVR 1 i SVR 2 za koje postoje
ishodovana re$enja o saglasnosti na studije o proceni uticaja na Zivotni sredinu, Nosilac projekta je u obavezi da
postupak procene uticaja predmetnog projekta na zivotnu sredinu zapo¢ne podnoSenjem dva posebna zahteva o
potrebi aZuriranja studija za objekte SVR 1 i SVR 2. Predmet ovog Zahteva za odlucivanje o potrebi azuriranja
Studije su izmene u okviru postoje¢eg objekta SVR 1, predvidene projektnom dokumentacijom za objedinjeni
objekat.

Rad objedinjenog objekta, Fabrike za proizvodnju toaletnih kuglica, planira se na duZi vremenski period. Usvojeno
reSenje rekonstrukcije i pripajanja objekata SVR 1, Magacina sirovina i SVR 2, u cilju povecanja postoje¢ih
kapaciteta, zahteva i optimalna finansijska ulaganja tako da je ono prihvatljivo i sa ekonomske tacke gledita. Osim
toga, u toku izvodenja planiranih radova na pripajanju postoje¢ih objekata, kao i njegovom redovnom
eksploatacijom, planirane su i bi¢e ostvarene optimalne mere zastite Zivotne sredine.

Celokupnim pravilno organizovanjem i vodenjem proizvodnje toaletnih kuglica unutar fabrickog kompleksa u
KruSevcu, ne moze doci do takve nezgode koja bi znacCajnije ugrozila zivotnu sredinu. Time je i moguci uticaj u
slu€aju nezgode sveden na najmanju mogucu meru.

Do nezgode na lokaciji moze eventualno docCi u slu¢aju neke od udesnih situacija, nekontrolisanog isticanja ili
poZara, koja se reSava u okviru vazecih propisa zastite od poZara i procedura o postupanju u slu¢aju njegove
pojave. Nezgode su moguce i u sluaju drugih elementarnih nepogoda, ali i u tim situacijama, pravilnim
postupanjem i sprovodenjem adekvatnih mera, negativan uticaj na Zivotnu sredinu bi¢e sveden na najmanju
mogucu meru.

Iz svih napred navedenih razloga, Nosilac projekta nije razmatrao druga re$enja koja bi bila usvojena kao opcija
za planiranu investiciju.

5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI IZLOZENI UTICAJU

51. STANOVNISTVO

U naselju Bivolje Zivi 237 stanovnika. U naselju ima 76 domacinstava, a prosecan broj ¢lanova po domacinstvu je
3,11.

Fabrika za proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta, nakon planirane rekonstrukcije, u uslovima
redovne eksploatacije nece imati Stetan uticaj na stanovnistvo. Lokacija buduéeg projekta nije u stambenoj, ve¢ je
u industrijskoj zoni i nalazi se u okviru kompleksa “Henkel Srbija” u KruSevcu, u kome zaposleni borave iskljucivo
u toku svog radnog vremena. Na udaljenosti od oko 500 m nalaze se najblizi stambeni objekti predmetnoj lokaciji,
medutim predmetni Projekat Ce se realizovati na lokaciji gde nema govora o brojnosti stanovnistva. Projektom nije
predvideno ispustanje zagadujucih materija, tako da on nece imati znaCajnih uticaja na Zivotnu sredinu, samim tim
se ne moze ni govoriti 0 obimu uticaja na stanovnistvo.

5.2. FLORAIFAUNA

S obzirom da se lokacija nalazi u okviru industrijskog kompleksa i da se planirane aktivnosti izvode na postojecem
objektu, koji je okruzeni drugim objektima fabrickog kompleksa, to ovo poglavlje nece biti posebno razmatrano.
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Redovan rad objekta SVR 1 ne¢e dovesti do uticaja kako na floru, tako i na faunu na lokaciji i njenoj okolini. Na
lokaciji, prema postojecoj dokumentaciji i uvidom na terenu, nisu evidentirana podrucja sa zasticenim ili osetljivim
vrstama, kako flore, tako ni faune.

5.3. ZEMLJISTE

Predmetna lokacija je gradevinsko zemljiste. Po zavrSetku planiranih radova zemljiSte na lokaciji ostaje
gradevinsko — ne dolazi do prenamene njegovog koris¢enja. Predmetni Projekat je u skladu sa principima odrzivog
razvoja sa aspekta kori¢éenja zemljista kao neobnovljivog (teSko obnovljivog) prirodnog resursa — nema novog
zauzimanja i potro$nje zemljista. Projekat ne podrazumeva promenu fizickih karakteristika terena.

54. VODA

Tokom redovnog rada predmetnog objekta u okviru fabrike u KruSevcu, nece biti ispustanja Stetnih materija u
vodotokove, niti povrinske, niti podzemnog tipa. Otpadne te¢nosti od pranja opreme i instalacija nakon zavrSenog
proizvodnog ciklusa odvode se internim sistemom kanalizacije u vodonepropusni rezervoar.

Atmosferske vode koje Ce nastajati na lokaciji Fabrike za proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta,
nece imati negativan uticaj na zivotnu sredinu. Ove vode se sa krovova objekta sakupljaju olucima i oluénim
vertikalama, koje se spustaju do terena, odakle se uvode u postojeéu atmosfersku kanalizaciju kompleksa.
Atmosferske vode sa internih saobracajnica se pre€iS¢avaju na separatoru ulja i benzina.

Sanitarne otpadne vode odvodice se u internu fekalnu kanalizacionu mrezu, koja se prikljuGuje na gradsku
kanalizacionu mrezu.
5.5. VAZDUH

Realizacija Projekta nece uticati na pogorSanje kvaliteta vazduha na mikrolokaciji ukoliko sve planirane tehnicko -
tehnoloSke mere zastite Zivotne sredine budu ispostovane.

Do povecanja prisustva Cestica prasine moze doci prilikom izvodenja radova. Ovo povecanje posledica je prisustva
gradevinske mehanizacije i vozila na lokaciji i priviemenog je karaktera. Nakon zavrSetka izvodenja radova
mogucénost povecane pojave prasine bice eliminisana.

Ostalih uticaja predmetnog Projekta na vazduh nece biti, osim u slu¢aju eventualnih udesnih situacija.

56. KLIMATSKI CINIOCI

Podrucje obuhvaceno predmetnim Projektom ima karakteristike kontinentalne, umereno tople klime, sa prelaznim
uticajima kotlinske - toplije i suvlje klime, kod koje su srednje januarske temperature ispod -1 °C, a leta topla. U
viSim obodnim delovima klima je nesto sveZija, leta manje topla, u avgustu i septembru suva, a zime hladnije sa
negativnim prosec¢nim januarskim temperaturama. ProseCna godiSnja oblaCnost iznosi 5,7 desetina, Sto
predstavlja umerenu obla¢nost. Godisnje koliCine padavina su relativno male, oko 620 mm, $to je odlika Citavog
Pomoravlja i jugoistoénog dela Sumadije, kome pripada i teritorija ove opétine.

Realizacija Projekta i planiranih radova unutar kompleksa “Henkel Srbija” u KruSevcu, ne predstavlja Cinilac koji
moze dovesti do promene klimatskih faktora na lokalitetu.
5.7. GRADEVINE

S obzirom da je kompleks ,Henkel Srbija“ i objekat SVR 1 postojeci, kao i objekti SVR 2 i Magacin sirovina koji se
sa SVR 1 povezuju u jedan objekat, do¢i ¢e do uklapanja u postojeéu komunalnu infrastrukturu. U novom
objedinjenom objektu Ce biti primenjene sve neophodne mere zastite zivotne sredine i zastite od pozara, pa nece
doci do promene stanja zivotne sredine na lokaciji u smislu uticaja Projekta na okolne objekte.

58. NEPOKRETNA KULTURNA DOBRA | ARHEOLOSKA NALAZISTA
U blizini fabrike “Henkel Srbija” u KruSevcu nema nepokretnih kulturnih dobara i arheolo$kih nalazista.
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59. PEJZAZ

U okolini predmetne lokacije nema Suma, paSnjaka ili zemljiSta sa posebnim pejzaznim vrednostima. Zbog
navedenog, predmetni Projekat tokom svog redovnog rada, nee ugrozavati pejzazne vrednosti okoline predmetne
lokacije.

5.10. MEDUSOBNI ODNOS NAVEDENIH CINILACA

Na osnovu razmatranja prethodnih tadaka moZe se zakljuciti da nakon planirane rekonstrukcije objekta SVR 1 i
objedinjavanja sa objektima SVR 2 i Magacinom sirovina, ne¢e postojati nikakva promena u kvalitetu i stanju
Zivotne sredine lokaliteta u daljem eksploatacionom periodu Fabrike.

MoZe se konstatovati da, uz primenu svih predvidenih mera i poStovanjem svih tehnicko - tehnoloskih zahteva
procesa rada, nema Cinilaca Zivotne sredine za koje postoji moguénost da budu znatno izlozeni riziku realizacije
predmetnog Projekta.

6. OPIS MOGUCIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU, U TOKU
CELOKUPNOG TRAJANJA PROJEKTA

6.1. USLED POSTOJANJA PROJEKTA

Predvideni obim radova na objektu SVR 1, kao i na objektima SVR 2 i Magacinu sirovina, je takav da nece doci
do znacajnije vizuelne promene. Planirana rekonstrukcija se uglavnom vrsi unutar objekta SVR 1, osim radova
izvodenja prate¢ih sadrzaja (plato za kontejnere i Cileri). Osim toga, predmetni objekat se nalazi u okviru poslovnog
kompleksa ,Henkel Srbija“, gde je okruZzen drugim objektima kompleksa. Shodno tome, uticajem necée biti
zahvaéeno okolno stanovnistvo, ve¢ samo zaposlena lica u fabrickom kompleksu, odnosno u predmetnom
pogonu, tokom radnog vremena.

6.2.  USLED KORISCENJA PRIRODNIH RESURSA

U toku izvodenja projekta koriste se prirodni resursi kao Sto su zemlja, voda, pesak, cement i sl.

ZnacCajnih uticaja na Zivotnu sredinu usled koriS¢enja ovih prirodnih resursa nema, jer se njihovo koris¢enje vrsi
unutar kompleksa i na kontrolisani nacin.

6.3.  USLED EMISIJE ZAGADUJUCIH MATERIJA, STVARANJA NEUGODNOSTI | UKLANJANJA
OTPADA

6.3.1. Zagadenje vode i zemljista

Posle zavrSetka proizvodnog ciklusa vrsi se pranje opreme i svih pripadajucih instalacija. Otpadna te¢nost od
pranja opreme se sakuplja u postojeéem nepropusnom rezervoaru. |z rezervoara te€nost se prepumpava u IBC
kontejnere. Te€ni otpad se koristi u tehnoloSkom procesu u Fabrici praskastih detergenata ili se predaje
ovladéenim operaterima na dalje postupanje sa takvim otpadom.

TeCne otpadne materije koje nastaju u procesu rada laboratorije (otpadne vode, hemikalije i ostaci uzoraka),
takode se zatvorenim sistemom tehnoloSke kanalizacije odvode u nepropusni rezervoar.

Sanitarno fekalne otpadne vode iz objekta se odvode u postojecu internu kanalizacionu mrezu, kojom se sve
sanitarno-fekalne otpadne vode sa kompleksa upustaju u gradsku kanalizacionu mrezu i gradski sistem za
preCiS¢avanje otpadnih voda. Perioditno se od strane akreditovane laboratorije vrsi ispitivanje kvaliteta otpadne
vode pre ispustanja u javnu kanalizaciju, u skladu sa Pravilnikom o ispustanju otpadnih voda u javnu kanalizaciju,
merama zastite javnog kanalizacionog sistema i na€inu vrSenja kontrole kvaliteta otpadnih voda ("Sl. list grada
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KruSevca", br. 3/2011). Na cevovodu na izlazu iz kompleksa instaliran je vodomer, za merenje koli¢ine sanitarno-
fekalne otpadne vode koja se upusta u javnu kanalizaciju.

Atmosferske vode sa krovova odvodice se preko oluénih horizontala i vertikala u atmosfersku kanalizacionu mrezu.
Atmosferske vode sa saobracajnica prec€i¢avaju se u separatoru ulja i benzina, pre ispustanja u internu
atmosfersku kanalizaciju. Internom kanalizacijom atmosferska voda se odvodi u kolektor, preko kojeg se ispusta
u krajnji recipijent, reku Rasinu.

Opisanim nacinom sakupljanja i tretmana otpadnih tenosti i otpadnih voda, nema opasnosti od zagadenja
zemljista i voda.

6.3.2. Zagadenje vazduha

U objektu za proizvodnju sredstava za osvezavanije i negu toaleta, mesta u procesu proizvodnje gde moze da se
ocekuje slabo otparavanje materija, opremljeni su odgovarajuéim lokalnim ventilacionim sistemima. Na mestima
gde moze doci do emisije praSine, predvideni su sistemi za otpraSivanje.

U skladu sa Uredbom o grani¢nim vrednostima emisije zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,SI. gl. RS, br. 111/15i 83/21), u fabrici SVR 1, redovno, dva puta
godisnje, se vrSi merenje emisije zagadujucih materija u vazduh na slede¢im emiterima:

— Emiter opSte i lokalne ventilacije iz pogona SVR 1 — merene zagadujuc¢e materije su organske materije
izraZzene kao ukupan ugljenik (TOC)

— Emiter sistema ventilacije sa linije miksera iz pogona SVR 1 - merene zagadujuce materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan uglienik (TOC)

— Emiter br. 1 otpraSivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 1 - merene zagadujuée materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

— Emiter br. 2 otpraSivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 1 - merene zagadujuée materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan uglienik (TOC)

Nakon realizacije planiranih aktivnosti u SVR 1, u okviru Projekta za objedinjavanje objekata za proizvodnju
sredstava za toalet, Nosilac projekta ¢e nastaviti sa redovnim monitoringom emisija na navedenim emiterima.

Sistem pretakanja te¢ne sirovine Lutensol B 25 iz autocisterne u skladisni rezervoar je zatvoren, pa ne dolazi do
emisije para tecnih materija u atmosferu.

Opsta ventilacija proizvodnih linija je obezbedena sistemom klima komora.

Prisustvo vozila koja dovoze sirovinu nece bitno uticati na zagadenje vazduha, jer ¢e se motori autocisterni, koje
dovoze sirovine, iskljuCivati za vreme pretakanja sirovina.

6.3.3. Emisija gasova sa efektom staklene baste
Emisija gasova staklene baste nije karakteristicna za proces proizvodnje sredstava za osvezZavanje i negu toaleta.

lzvori emisije gasova staklene baste, poput CO2 i azotnih oksida, su izduvni gasovi koji nastaju sagorevanjem
fosilnih goriva u motorima vozila i mehanizacije koji ¢e biti angazovani tokom izvodenja radova. Koli¢ina izduvnih
gasova je u zavisnosti od kvaliteta goriva, rezima rada i opterecenja motora. S obzirom da planirani radovi nisu
velikog obima, ne oCekuje se pojava znacajnije koli¢ine izduvnih gasova, odnosno gasova staklene baste. Nakon
ovog perioda, tokom redovnog rada objedinjenog objekta za proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta,
ne dolazi do emisije navedenih gasova.

6.3.4. Uklanjanje otpada

Redovnim radom predmetnog objekta nastajace te¢an otpad prilikom pranja opreme i pripadajucih instalacija i u
procesu rada laboratorije, a koji se cevovodom odvodi i sakuplja u vodonepropusnom rezervoaru. Te¢an otpad se
koristi dalje u procesu proizvodnje praskastih detergenata ili ga preuzima organizacija ovlas¢ena za postupanje
sa takvom vrstom otpada. Pre predaje otpada ovlaséenoj organizaciji, neophodno je uraditi karakterizaciju otpada.
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Sa Cvrstim otpadom koji nastaje u toku proizvodnje srdstava za osvezavanje i negu toaleta, Nosilac projekta
postupa u skladu sa uradenim Planom upravljanja otpadom, odnosno na nacin koji ne narusava kvalitet Zivotne
sredine.

6.3.5. Buka

Ve je navedeno u poglavlju 3.6 da se procenjuje, da usled rada Fabrike za proizvodnju sredstava za negu i
osvezavanje toaleta nece doci do povecanja nivoa buke u zivotnoj sredini.

6.3.6. Svetlost, toplota i zracenje
Emisija toplote, jonizujuceg i nejonizujuceg zracenja nije karakteristi¢na za proizvodnju toaletnih kuglica.

6.3.7. Zagadivanje u sluéaju udesa

Na osnovu sagledavanja predvidenih tehnicko tehnoloskih sistema, moZe se zakljuciti da u objektu za proizvodnju
sredstava za osveZavanje i negu toaleta teorijski mogu¢ udes nastaje:

- usled nekontrolisanog paljenja pojedinih praskastih materija i izazivanja pozara i eksplozije,

- usled nekontrolisanog paljenja para gorivih te€nosti i izazivanja pozara i eksplozije i

- usled izazivanja poZara zbog kvara na elektricnim instalacijama ili nekog drugog ljudskog faktora koji moze
izazvati paljenje zapaljivih materija.

Pojedine komponente koje se odmeravaju i doziraju su gorive te¢nosti Cije pare mogu formirati eksplozivne smese
sa vazduhom. Shodno tome, sva oprema u dozirnoj stanici je izvedena u odgovarajucoj protiveksplozivnoj zastiti,
a na mestu odmeravanja i doziranja je obezbedena odgovarajuca lokalna ventilacija.

Takode, pojedine praskaste sirovine sa vazduhom mogu formirati eksplozivne smeSe. Zbog toga je sva oprema u
dozirnoj stanici izvedena u odgovarajucoj protiveksplozivnoj zastiti, a na mestu odmeravanja i doziranja praskastih
materija je obezbedeno odgovarajuce otprasivanje.

Moguci uzroci nastanka eventualnog pozara u Fabrici za proizvodnju toaletnih kuglica mogu biti:

- upotreba otvorenog plamena;

- neispravnost, preopterecene i neadekvatno odrzavanje elektricnih instalacija;

- zagrevanje obrtnih delova masina (el. motori, ventilatori i sl.);

- upotreba uredaja za zavarivanje i lemljenje u toku teku¢eg odrZavanja objekta ili u toku radnog procesa;
- upotreba neodgovarajuce opreme, alata i uredaja;

- nepropisno drzanje i smestaj materijala koji je sklon samozapaljenju;

- stvaranje statickog naelektrisanja i njegovog nekontrolisanog praznjena i

- podmetanje pozara.

Dispozicionim reSenjem objekata, postrojenja i servisnih saobracajnica u okviru kompleksa ,Henkel Srbija“, koje
imaju funkciju protivpozarnog puta i platoa na kojima su moguca okretanja protivpozarnih vozila, obezbeden je
efikasan pristup lokaciji u slu¢aju poZarne opasnosti.

Projektom zastite od poZara bice definisane sve mere zastite od poZara.

Verovatno¢a nastanka udesa je mala, s obzirom na vrstu materija, njihove koli¢ine, mesto i naCin upotrebe u
tehnoloSkom postupku, na¢inu kori§¢enja i transporta do proizvodnog pogona, kao i predvidenim merama zastite
od pozara.

Ukoliko bi i doSlo do poZara, nastali udes bi bio lokalnog karaktera, najverovatnije na nivou samog objekta za
proizvodnju sredstava za osveZavanje i negu toaleta ili eventualno na nivou kompleksa “Henkel Srbija“.

Pri uobi¢ajenom vodenju tehnoloskog procesa, uz redovno, ispravno i preventivno odrZzavanje opreme i uredaja i
dobru radnu disciplinu, mala je verovatno¢a nastanka pozara.
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6.3.8. Kumulativni uticaji projekta i drugih postojecih ili planiranih projekata

Novoprojektovana Fabrika za proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta, koja se formira povezivanjem
tri postoje¢a objekta SVR 1, SVR 2 i Magacina sirovina, sa ostvarenjem horizontalne komunikacije medu njima
radi nesmetanog obavljanja istog tehnoloSkog procesa, smestena je u centralnom delu industrijskog kompleksa,
uz istoénu granicu kompleksa. Fabrika je okruZzena drugim objektima kompleksa, Fabrikom za proizvodnju
sredstava za pranje posuda (ADW) sa zapadne strane i Magacinom za gotovu robu-logistika sa juzne strane.

Kumulativne efekte predvidenih aktivnosti u postoje¢im objektima SVR 1, SVR 2 i Magacin sirovina, a u cilju
formiranja jednog objedinjenog objekta, kao i kumulativne efekte objedinjenog objekta sa postoje¢im i buducim
objektima na kompleksu, na zivotnu sredinu, moguce je analizirati kroz sledece uticaje: uticaj na kvalitet vazduha
usled povecanja kapaciteta Fabrike, uticaj na zemljiSte i vode usled povecane koli¢ine ¢vrstog i te¢nog otpada i
uticaj na nivo buke na kompleksu nakon montaze novih proizvodnih linija.

U fabrici ,Henkel Srbija“ u KruSevcu, od strane akreditovane laboratorije redovno se sprovodi monitoring kvaliteta
otpadnih tokova (emisije u vazduh, otpadna voda iz kotlarnice i sanitarno-fekalna voda pre ispustanja u gradski
kolektor), kao i monitoring nivoa buke na kompleksu. Rezultati ispitivanja pokazuju da je kvalitet otpadnih tokova i
nivo buke na kompleksu u skladu sa propisanim.

Na emiterima objekata SVR 1 i SVR 2 redovno se vrsi ispitivanje koncentracije zagaduju¢ih materija, ukupnih
praSkastih materija i organskih materija izraZenih kao ukupan ugljenik (TOC). Merenje emisije se vrSi u skladu sa
Uredbom o grani¢nim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim
postrojenja za sagorevanje (,Sl. gl. RS br. 111/15i 83/21).

Koncentracije zagadujucih materija na emiterima SVR 1 i SVR 2 su daleko ispod propisanih vrednosti. Shodno
tome, procenjuje se da planirano povecanje proizvodnih kapaciteta nakon realizacije Projekta, uz primenu svih
mera zastite vazduha, ne¢e imati uticaj na emisije zagaduju¢ih materija. Samim tim, ne oéekuje se ni kumulativni
efekat sa postoje¢im i planiranim projektima, koji bi imao za posledicu naru$avanie kvaliteta vazduha na lokaciji i
okolini, jer su u svim proizvodnim pogonima na kompleksu primenjene mere zastite vazduha (sistemi ventilacije
sa uredajima za tretman, sistemi za otpraSivanje, HEPA filteri i sl.).

Nosilac projekta ¢e nastaviti sa redovnim monitoringom emisija na kompleksu i u slu¢aju odstupanja koncentracije
zagadujucih materija od propisane, preduzece sve potrebne mere kako bi se vrednosti parametara kvaliteta svele
u dozvoljene granice.

Upravljanje otpadom u okviru kompleksa “Henkel Srbija“ u KruSevcu vrSi se u skladu sa donetim Planom
upravljanja otpadom, koji je izraden u skladu sa propisima koji ureduju ovu oblast. Postoje¢i kapaciteti za
skladiStenje neopasnog i opasnog otpada na kompleksu ¢e svakako biti dovoljni za koli€ine otpada koje Ce
nastajati u predmetnom objektu za proizvodnju sredstava za osvezavanije i negu toaleta. Dakle i nakon realizacije
Projekta, moguce je nastaviti sa dobrom praksom upravljanja otpadom na fabrickom kompleksu, u smislu njegovog
propisnog priviemenog skladistenja na lokaciji. Industrijski otpad se odvozi sa kompleksa, preko operatera
registrovanog za tu delatnost, koje poseduje potrebne dozvole za upravljanje onom vrstom otpada koju preuzima
iz fabrike ,Henkel Srbija“.

Ukoliko se realizacijom buducih projekata na kompleksu znacajno povecaju koli¢ine otpada, Nosilac projekta ¢e
primenom odgovarajucih mera (proSirenjem skladisnih kapaciteta, povecanjem stope ponovnog iskoriséenjaii sl.),
obezbediti da se sa otpadom na kompleksu i dalje postupa na adekvatan nacin.

Tokom procesa proizvodnje sredstava za osvezavanje i negu toaleta ne dolazi do ispustanja nepreciscenih
otpadnih voda ili te¢nog otpada od pranja opreme i instalacija, u vodotokove, pa samim tim nema uticaja na kvalitet
voda.

U predmetnoj fabrici, nove proizvodne linije se smestaju unutar objekta i na njima ce biti primenjene sve tehnicke
mere radi spreCavanja stvaranja buke. Shodno tome, realizacija Projekta neCe prouzrokovati povecanje nivoa buke
na lokaciji, pa samim tim nece do¢i ni do kumuliranja uticaja sa drugim objektima u pogledu nivoa buke. Da bi se
to i potvrdilo neophodno je posle pustanja novih linija u rad izvrsiti merenje buke, u skladu sa vaze¢om Uredbom
o indikatorima buke, grani¢nim vrednostima, metodama za ocenjivanje indikatora buke, uznemiravanja i Stetnih
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efekata buke u Zivotnoj sredini (,SI. gl. RS* br. 75/10). Nakon toga, Nosilac projekta ¢e nastaviti merenje nivoa
buke na kompleksu, na mernim mestima u skladu sa zakonskom regulativom, u dnevnom, vecernjem i nocnom
rezimu rada.

S obzirom da se u kompleksu ,Henkel Srbija“ ve¢ primenjuju, a da su za Fabriku za proizvodnju sredstava za
osveZavanje i negu toaleta projektovane mere zastite Zivotne sredine, ne ocekuju se kumulativni efekti koji bi
narusili postojece stanje zivotne sredine na lokaciji i u njenoj okolini.

1. OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SI?RECAVANJA, SMANJENJA | OTKLANJANJA
ZNACAJNIJIH STETNIH UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

Mere zastite zivotne sredine ukljuCuju Sirok spektar aktivnosti koje treba uskladiti sa svim predvidenim radovima
na rekonstrukciji objekta SVR 1, a u sklopu projekta objedinjavanja sa objektima SVR 2 i Magacinom sirovina, u
okviru ,Henkel Srbija“ u KruSevcu. Do mera zastite Zivotne sredine se doSlo analizom uticaja na Zivotnu sredinu,
a treba ih sprovoditi kako bi se nivo pouzdanosti Citavog sistema podigao na jo$ visi nivo.

1) Ministarstvo gradevinarstva, saobra¢aja i infrastrukture izdalo je Izmenu lokacijskih uslova br. ROP-MSGI-
5576-LOC-10/2025 od 29.09.2025. godine za izgradnju objekta SVR 2, rekonstrukciju i pripajanje objektu SVR
1 i magacinu sirovina uz izgradnju jedinstvenih tehnoloskih linija za proizvodnju sredstava za osvezavanje i
negu toaleta, na k.p. 2880 KO Dedina.

2) Svu potrebnu tehniCku dokumentaciju uraditi u skladu sa Zakonom o planiranju i izgradnji (,SI. gl. RS, br.
72109, 81/09, 24/11,121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14, 145/14, 83/18, 31/19i 37/19 —dr. zakon, 9/20, 52/21,
62/23191/25).

3) Pribaviti protivpoZarnu saglasnost na tehnicku dokumentaciju u skladu sa Zakonom o zastiti od pozara (,Sl.
gl. RS, br. 111/09, 20/15, 87/18 — drugi zakon, 87/18 i 87/18 — drugi zakon).

4) Projektnom dokumentacijom je predvidena opSta ventilacija proizvodnih linija uz pomo¢ sistema klima komora.

5) U predmetnom objektu je predvidena lokalna ventilacija prostora iznad miksera, u cilju aspiracije isparljivih
materija. Vazduh se lokalnim sistemom ventilacije odvodi iz objekta u atmosferu.

6) U predmetnom objektu su predvideni sistemi otprasivanja mesta gde moze doci do emisije prasine. Prikupljena
prasina se odlaze u odgovarajuce vrece, a preciscen vazduh se odvodi van objekta, u atmosferu.

7) Potrebno je vrsiti redovnu kontrolu emisije zagadujucih materija na emiterima, a rezultate merenja uporedivati
sa GVE definisanim u Uredbi o grani¢nim vrednostima emisije zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih
izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,Sl. gl. RS, br. 111/15i 83/21).

8) U laboratoriji predvideti adekvatnu lokanu aspiraciju tetnih isparenja koja nastaju u procesu rada.
9) Tecne sirovine dopremati do objekta autocisternama ili u dobro zatvorenim IBC kontejnerima.
10) IBC kontejnere i burad za skladistenje sirovina tankvanama obezbediti od curenja na okolne povrsine.

11) Iz navedenih tankvana slu¢ajno iscurelu te¢nost je potrebno na bezbedan nacin prepumpati u IBC kontejnere
koji se, nakon izvrSene karakterizacije otpadne teCnosti, zbrinjavaju u skladu sa propisima.

12) U predmetnom objektu je predviden zatvoren sistem tehnoloSke kanalizacije za te¢ni otpad od pranja opreme
i instalacija, kao i za te€an otpad koji nastaje u procesu rada laboratorije.

13) Sav Cvrst otpad koji nastaje u toku redovnog rada objekta, razvrstati i privremeno odlagati u ve¢ postojeca
skladista otpada, a u skladu sa unapred utvrdenim karakterom otpada.

14) Sa otpadom postupati u skladu sa Planom upravljanja otpadom.

15) Elektro oprema u predmetnom objektu treba da bude u skladu sa odgovaraju¢im stepenom zastite, shodno
karakteristikama sirovina koje se koriste u objektu.

31



/
delta =\
inZenjering

16) Oprema u Ex zastiti treba da poseduje odgovarajuce isprave izdate od strane imenovanog tela, koje je
ovlad¢eno da izdaje isprave od strane Akreditacionog tela Srbije, a na osnovu Pravilnika o opremi i zastitnim
sistemima namenjenim za upotrebu u potencijaino eksplozivnim atmosferama ("SI. gl. RS", br. 10/17 i 21/20).

17) Tehni¢kom dokumentacijom i u toku izvodenja planiranih radova predvideti sve mere zastite od pozara.
18) Gromobranska instalacija treba da bude izvedena u skladu sa vaze¢om zakonskom regulativom.

8. NETEHNICKI REZIME PODATAKA NAVEDENIM U TACKAMA 2-7
8.2. OPIS LOKACIJE

Objekat za proizvodnju sredstava za negu toaleta SVR 1, kao i objekti Magacin sirovina i SVR 2 sa kojima se spaja
SVR 1, nalaze se u okviru kompleksa Henkel Srbija d.0.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata,
KruSevac (u daliem tekstu: Henkel Srbija), koji je lociran na prostoru od 36 ha, na KO Dedina, desno od puta
KruSevac-Pojate, odnosno na desnoj obali reke Rasine.

Objekat se nalazi u srediSnjem delu kompleksa, uz istonu granicu, u blizini Fabrike za proizvodnju kapsula za
masinsko pranje sudova (ADW), koja se nalazi sa njegove zapadne strane i objekta Magacin gotove robe-logistika
koji se nalazi sa juzne strane.

8.3. OPIS KARAKTERISTIKA PROJEKTA

Objekti SVR 1 sa transportnim mostom, Magacin sirovina i SVR 2 sa transportnim mostom projektovani su kao
objekti u nizu, u kojima se odvija isti tehnoloski proces. ProSirenjem kapaciteta ukazala se potreba za
povezivanjem ova tri objekta u jedan, sa ostvarenjem horizontalne komunikacije medu njima, radi nesmetanog
obavljanja istog tehnolo$kog procesa i krajnjeg proizvoda koji se dobija u njima.

Predmet ovog dokumenta je Zahtev o potrebi aZuriranja Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu projekta: SVR
1 — Proizvodnja BREF kuglica za osvezavanje i negu toaleta na k.p. br. 1370/1 KO Dedina, sada na k.p. br. 2880
KO Dedina, a u cilju odlu€ivanja o potrebi procene uticaja na zivotnu sredinu projekta: Izgradnja objekta SVR 2,
rekonstrukcija i pripajanja objektu SVR 1 i magacinu sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolo$kih linija za
proizvodnju sredstava za osveZavanje i negu toaleta, na k.p. br. 2880 KO Dedina, na teritoriji grada Kru$evca.

Fabrika SVR 1 je prema prethodnom tehnickom reSenju, koje je bilo predmet postupka procene uticaja, imala
ukupno 8 proizvodnih linija, koje se nadovezuju na 4 linije za pakovanje, namenjene za Bref proizvod.

Rekonstrukcija objekta SVR 1 u okviru projekta za objedinjavanje tri postojeta objekta, koja se odnosi na
tehnolo$ki proces, podrazumeva povecavanje proizvodnog kapaciteta dodavanjem jedne nove proizvodne linije i
pet linija za finalno pakovanje na mestu skladiSta ambalaZe. Takode, pored masina za blister pakovanie, planirana
je i jedna linija Multipak za pakovanje proizvoda u dojbag vrecice, kao i Cetiri maSine za zatvaranje korpica.
Planirani kapacitet fabrike SVR 1 prema prethodnom reSenju je iznosio 104 miliona korpica godiSnje, a
novoprojektovani ukupni kapacitet iznosi 356 miliona korpica godi$nje na devet stadardnih linija i 30 miliona korpica
godiSnje na liniji za pakovanje proizvoda u dojbag vrecice (Multipak).

Prema novom reSenju, za potrebe tehnoloSkog procesa izvrSena je prenamena prostorije za skladiStenje
Teksapona, sirovine koja se vise ne koristi u procesu proizvodnje, u prostoriju za dozirnu stanicu. Takode, vrsi se
prenamena kancelarijskog prostora na spratu objekta za potrebe mikrobioloSke laboratorije (tri nove prostorije:
laboratorija, dezo barijera i soba za dekontaminaciju).

Intervencija u gradevinskom smislu se odnosi na uklanjanje pregradnog zida postojeceg skladista ambalaZe radi
proSirenja proizvodnog dela (br. 0.42) i smeStanja novih linija, kao i na montazu pregradnih rigipsanih zidova u
adminisrativnom delu u cilju formiranja prostorija mikrobiolo$ke laboratorije.

Kolski i peSacki pristup objektu je obezbeden preko postojecih internih saobracajnica.
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Vodovodna instalacija novoprojektovanog objekta za proizvodnju sredstava za osveZavanje i negu toaleta
prikljuCena je na postojecu internu mrezu sanitarne vode u okviru kompleksa.

Tehnolodka kanalizacija u predmetnom objektu je zatvoren sistem, u okviru kojeg se teCne otpadne materije
odvode u sabirne nepropusne rezervoare ili tankavnu.

Sanitarno-fekalne otpadne vode odvode se u internu fekalnu kanalizacionu mrezu, koja je prikljuena na gradsku
kanalizacionu mrezu.

Atmosferska kanalizacija oko objekta, sa trotoara, saobracajnica i plo¢nika se uliva u slivnike i reviziona okna i
usmerava se prema ulicnoj mrezi kompleksa. Vode koje se slivaju sa okolnih platoa i saobracajnica, se posle
preciS¢avanja na postojecim separatorima ulja i benzina, internom mrezom odvode u krajnji recipijent, reku Rasinu.

Na kompleksu i oko predmetnog objekta postoji izgradena hidrantska mreZa. U novoprojektovanom objedinjenom
objektu bi¢e predvidene sve potrebne protiv pozarne instalacije.

Napajanje elektricnom energijom svih potrodaca u objektu SVR 1 je iz postojece transformatorske stanice TS-1
(nije predmet projekta).

Za potrebe grejanja prostorija, u objektima SVR 1 postoji toplotna podstanice. Klimatizacija proizvodnog pogona
se vrsi putem klima komora.

Za potrebe snabdevanja potroSa¢a komprimovanim vazduhom, koristi se postoje¢a kompresorska stanice u
objektu.

Planiran je rad Fabrike u tri smene, Sest dana nedeljno. U zavisnosti od potreba trZiSta, rad celokupne proizvodnje
ili dela proizvodnog pogona (kao na primer deo koji se odnosi na pripremu sirovina) moze biti organizovan i sedam
dana tokom nedelje.

Tehnolo$ki postupak proizvodnje Bref proizvoda se sastoji od sledecih operacije: procesa umeSavanja sirovina u
mikserima, ekstruzije, formiranja kuglica, zatvaranje korpica i blisterovanja.

Prostor miksinga u objektu SVR 1 opremljen opremljen je sa 18 miksera, kapaciteta 400 kg i 250 kg. Ekstruzija je
deo procesa gde se pripremljena masa oblikuje u vidu uzeta. Ukupan broj ekstrudera je 9. Formiranje kuglica je
proces gde se formirano uze deli na manje delove uZeta i oblikuje se u kuglicu. U objektu SVR 1 je planirano 18
masina za formiranje kuglica. Zatvaranje korpica predstavlja korak u proizvodnji gde pripremljene kuglice maSina
automatski pakuje u korpicu i u SVR 1 je predvideno ukupno 13 standardnih masina. Blisterovanje je formiranje
oblika gde se zagrejana vodo-nerazgradiva folija vakuumom uvladi u kalup, nozevima se se€e na odredeni broj
delova i transportnim delovima odvodi do stanice gde se korpice sa kuglicama ru¢no ubacuju u formirane oblike.
Nakon ovog koraka se sa gornje strane dodaje kartonski deo, koji na sebi ima premaz koji delovanjem temperature
na stanici za pe¢acenje objedinjuje (lepi) formirani blister kalup folije sa kartonom.

Sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje sredstava za osveZavanje i negu toaleta su uglavnom organske
smesSe i u okviru objekta se skladiSte u rezervoarima, IBC kontejnerima ili buradima i u slu¢aju praskastih sirovina,
u big-bag vre¢ama ili manjim dzakovima i kutijama.

8.4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU RAZMATRANE

U odlucivanju o vrsti radova koje treba izvrsiti i vrsti instalacija koje treba ugraditi prilikom realizacije planirane
rekonstrukcije objekta SVR 1 i formiranja novog objedinjenog objekta (SVR 1+Magacin sirovina+SVR 2) za
proizvodnju sredstava za osveZavanje i negu toaleta, glavne alternative koje su razmatrane odnose se, izmedu
ostalog, i na uticaj na zivotnu sredinu koji ¢e ovaj Projekat imati.

8.5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI IZLOZENI UTICAJU

Na udaljenosti od oko 500 m nalaze se najblizi stambeni objekti predmetnoj lokaciji, medutim predmetni Projekat
Ce se realizovati na lokaciji gde nema govora o brojnosti stanovnistva.
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Redovan rad predmetnog objekta za proizvodnju sredstava za osvezavanie i negu toaleta nece dovesti do uticaja
kako na floru, tako i na faunu na lokaciji i njenoj okolini.

Planirani radovi se izvode na postojecem objektu na kompleksu, pa u tom smislu nece doci do promene namene
zemljista.

Tokom redovne eksploatacije predmetnog objekta u okviru fabrike u KruSevcu, nece biti ispustanja Stetnih materija
u vodotokove, niti povrSinske, niti podzemnog tipa.

Realizacija Projekta nece uticati na pogorSanje kvaliteta vazduha na mikrolokaciji ukoliko sve planirane tehnicko -
tehnoloSke mere zastite Zivotne sredine budu ispoStovane.

Realizacija predmetnog Projekta i planiranih radova unutar kompleksa “Henkel Srbija” u KruSevcu ne predstavlja
Cinilac koji moze dovesti do promene klimatskih faktora na lokalitetu.

S obzirom da su kompleks ,Henkel Srbija“ i predmetni objekti postojeci, do¢i ¢e do uklapanja u postojecu
komunalnu infrastrukturu.

U blizini postojece fabrike “Henkel Srbija” u KruSevcu nema nepokretnih kulturnih dobara i arheolo$kih nalazista.
U okolini predmetne lokacije nema Suma, pasnjaka ili zemljista sa posebnim pejzaznim vrednostima

8.6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU

U toku izvodenja planiranih radova koriste se prirodni resursi kao $to su zemlja, voda, pesak, cement i sl., ali na
kontrolisan nacin.

Predvidenim na€inom sakupljanja i tretmana otpadnih voda, kao i sakupljanja otpadnih tenosti od pranja opreme
i instalacija, nema opasnosti od zagadenja zemljista i voda.

Predmetni objekat i mesta u procesu proizvodnje, gde se oCekuje slabo otparavanje materija, opremljeni su
odgovarajucim ventilacionim sistemima.

Na mestima gde moZe do¢i do emisije prasine, predvideni su sistemi za otpraSivanje.
Emisija gasova staklene baste nije karakteristicna za proces proizvodnje sredstava za osvezZavanje i negu toaleta.

Upravljanje otpadom koji nastaje u toku rada Fabrike bi¢e u skladu sa vazeéim Planom upravljanja otpadom,
odnosno na nacin na koji se ne ugrozava Zivotna sredina.

Tokom rada novoprojektovanog objekta nece doci do povecanja nivoa buke u Zivotnoj sredini.

Na osnovu sagledavanja tehni¢ko tehnoloSkih sistema moZe se zakljuéiti da u objektu za proizvodnju sredstava
za osvezavanje i negu toaleta teorijski mogu¢ udes nastaje:

- usled nekontrolisanog paljenja pojedinih praskastih materija i izazivanja pozara i eksplozije,
- usled nekontrolisanog paljenja para gorivih tenosti i izazivanja poZara i eksplozije i

- usled izazivanja pozara zbog kvara na elektri¢nim instalacijama ili nekog drugog ljudskog faktora koji moze
izazvati paljenje zapaljivih materija.
Pri uobiajenom vodenju tehnoloskog procesa, uz redovno, ispravno i preventivno odrZzavanje opreme i uredaja i
dobru radnu disciplinu, mala je verovatno¢a nastanka pozara.

S obzirom da se u kompleksu ,Henkel Srbija“ ve¢ primenjuju, a da su za proizvodnju sredstava za toalet u novom
objedinjenom objektu projektovane mere zastite Zivotne sredine, ne oCekuju se kumulativni efekti koji bi narusili
postojece stanje zivotne sredine na lokaciji i u njenoj okolini.
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8.7. OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SPRECAVANJA, SMANJENJA | OTKLANJANJA ZNACAJNIJIH
STETNIH UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

Mere zastite Zivotne sredine ukljucuju Sirok spektar aktivnosti koje treba uskladiti sa svim predvidenim radovima u
objektu SVR 1 u sklopu projekta objedinjavanja tri objekta (SVR 1, Magacin sirovina i SVR 2), u okviru ,Henkel
Srbija“ u KruSevcu. Do mera zastite Zivotne sredine se doSlo analizom uticaja na zivotnu sredinu, a treba ih
sprovoditi kako bi se nivo pouzdanosti Citavog sistema podigao na joS visi nivo.

1) U predmetnom objektu je predvidena lokalna ventilacija prostora iznad miksera, u cilju aspiracije isparljivih
materija. Vazduh se lokalnim sistemom ventilacije odvodi iz objekta u atmosferu.

2) U predmetnom objektu su predvideni sistemi otprasivanja mesta gde moze doéi do emisije prasine. Prikupljena
prasSina se odlaze u odgovarajuce vrece, a precis¢en vazduh se odvodi van objekta, u atmosferu.

3) Potrebno je vrsiti redovnu kontrolu emisije zagaduju¢ih materija na emiterima, a rezultate merenja uporedivati
sa GVE definisanim u Uredbi o grani¢nim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduh iz stacionarnih
izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,SI. gl. RS, br. 111/15i 83/21).

4) Tecne sirovine dopremati do objekta autocisternama ili u dobro zatvorenim IBC kontejnerima.
5) IBC kontejnere i burad za skladistenje sirovina tankvanama obezbediti od curenja na okolne povrsine.

6) U predmetnom objektu je predviden zatvoren sistem tehnoloSke kanalizacije (nepropusni rezervoari i
tankvana) za te€ni otpad od pranja opreme i instalacija, kao i za tean otpad koji nastaje u procesu rada
laboratorije i od pranja podova.

7) Sa otpadom postupati u skladu sa Planom upravljanja otpadom.

8) Elektro oprema u predmetnom objektu treba da bude u skladu sa odgovarajuéim stepenom zastite, shodno
karakteristikama sirovina koje se koriste u objektu.

9) Tehni¢kom dokumentacijom i u toku izvodenja planiranih radova predvideti sve mere zastite od poZara.
10) Gromobranska instalacija treba da bude izvedena u skladu sa vaze¢om zakonskom regulativom.

9.  PODACI O MOGUCIM TESKOCAMA NA KOJE JE NAISAO NOSILAC PROJEKTA U
PRIKUPLJANJU PODATAKA | DOKUMENTACIJE

U toku izrade Zahteva za odlucivanje o potrebi aZuriranja Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu za projekat
Proizvodnja BREF kuglica za negu i osvezavanje toaleta (SVR 1), u sklopu projekta za objedinjavanje objekata
SVR 1, Magacina sirovina i SVR 2, na k.p. br. 2880 KO Dedina, grad KruSevac, obradiva¢ Zahteva je imao uvid u
svu potrebnu dokumentaciju i podatke, te se moZe zakljuciti da nema identifikovanih nedostataka, nepostojanja
struénog znanja i vestina, i da je Zahtev izraden u skladu sa Zakonom o zastiti Zivotne sredine (,Sl.glasnik RS”,
br. 135/04, 36/09, 36/09 - dr. zakon, 72/09 - dr. zakon, 43/11 -US, 14/16, 76/18, 95/18 - dr.zakon i 94/24-dr.zakon)
i Zakonom o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,SI. glasnik RS, br. 94/24).

10. DRUGI PODACI | INFORMACIJE

Za izradu ovog zahteva kori§¢ena je slede¢a dokumentacija:

Kopija plana;

¢ Prepis lista nepokretnosti;

¢ Lokacijski uslovi, br. ROP-MSGI-5576-LOC-10/2025 od 29.09.2025. godine;

35



/
delta =\
inZenjering

UrbanistiCki projekat za kompleks fabrike Henkel Srbija d.0.0. Beograd u KruSevcu, Centar za urbani razvoj i

arhitekturu PARADIGMA, 2022. godine;

¢ Studija o proceni uticaja na Zivotnu sredinu za SVR 1 i ReSenje o saglasnosti na Studiju br. 353-02-
02551/2013-05 od 20.02.2014. godine;
¢ Upotrebna dozvola za objekat SVR 1, br. 351-03-010472014-07 od 13.08.2015. godine;
¢ ReSenje o preparcelaciji, br. 952-02-2-13/2017 od 20.07.2017.
¢ Idejno reSenje za projekat Izmena gradjevinske dozvole, rekonstrukcija i pripajanje objekata, na K.P. br. 2880,
K.O. Dedina, Kruevac, Delta inZenjering d.0.0., Beograd, koji se sastoji od sledecih delova:
0 Glavna sveska
1 Projekat arhitekture
7 Projekat tehnologije.
11. KRATAK OPIS PROJEKTA
Da li ée to imati
R. I DA/NE znacajne
Pitanje - . .
br. Kratak opis projekta posledice? DA/NE
i zasto?
DA
Da li izvodenje, rad ili prestanak rada Uticajem e zahvacena samo k.p. br. 28?.0.
. . ... | KO Dedina, na kojoj ¢e se vrsit
Projekta podrazumeva aktivnosti koje ce .. .
ey .. | rekonstrukcija objekta za sredstva za
prouzrokovati fizicke promene na lokaciji , L NE
- e e osvezavanje i negu toaleta SVR 1, a u
(topografije, koriS¢enje zemljidta, izmenu . . 2 o ;
; . okviru projekta objedinjavanja tri objekta, pri
vodnih tela, itd) . ) s )
¢emu se svi radovi vrSe unutar planiranog
prostora.
Da |i izvodenje ili rad projekta
podrazumevaju  koriS¢enje  prirodnih DA
2. resursa kao Sto su zemljite, voda, | U toku izvodenja radova koristice se pesak, NE
materijali ili energija, posebno onih | cement, voda, ali u malim koli¢inama i na
resursa koji su neobnoviljivi ili koji se tesko | kontrolisan nacin.
obezbeduju?
Da li projekat podrazumeva koriScenje, NE
skladidtenje, transport, rukovanje DA U toku redovnog rada,
proizvodnju materija ili materijala koji . . . . uz preduzimanje svih
o . ... | U procesu proizvodnje predvideno je o S
3 mogu biti $tetni po ljudsko zdravlje ili e , - o .. | mera zastite od poZara i
. oo ) . koriS¢enje materijala koji mogu biti zapaljivi | .. .
Zivotnu sredinu ili izazvati zabrinutost | . R . Zivotne sredine nema
o , - i eksplozivni, ali u malim koli¢éinama. A
zbog postojeceg ili moguceg rizika po opasnosti od Stetnog
ljudsko zdravlje? delovanja Projekta.
DA NE
U kraem vremenskom periodu, u toku Takav otpad se skladisti
Dalli ¢e na projektu tokom izvodenja, rada |uklanjanja delova objekta, kao i u toku u odgovarajuce posude
4. ili po prestanku rada nastajati Cvrst |izgradnje pratecih sadrZaja, nastajace u okviru postoje¢eg

otpad?

odredena koliCina gradevinskog otpada.
U toku redovnog rada nastaje otpadna
ambalaza (kartonska, plasti¢na

skladista neopasnog ili
opasnog otpada, a
zatim predaje
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Da li ée to imati
R. I DA/NE znacajne
Pitanje
br. Kratak opis projekta posledice? DA/NE
i zasto?
nekontaminirana i plasténa kontaminirana), | ovlaS¢enoj organizaciji
otpadni filteri, Skart iz proizvodnije sl. na dalji tretman.
NE
Spre€avanije emisije
para vrsi se
DA odgovarajuéim
U toku izvodenja radova moguce su sistemom za
., . .o ... | priviemene promene u kvalitetu vazduha odsisavanje para
Da li ¢e na projektu dolaziti do ispustanja e ) . . .
e L 2 | usled kori§Cenja lake gradevinske teCnosti. Spre€avanje
5. | zagadujucih materija ili bilo kojih opasnih, R " "
N o » mehanizacije i to samo lokalnog karaktera. | emisije prasine vrsi se
toksicnih ili neprijatnih materija u vazduh? . A . .
Aktivnosti Ce trajati relativno kratko vreme. | odgovarajucim
U toku redovnog rada moze do€i do emisije | sistemom za
para organskih materija i emisije pradine. otpraSivanje. Ne
oCekuje se
prekoragenje GVE za
zagadujuce materije.
NE
. . DA . Ne oCekuje se
U toku izvodenja radova buka nastaje usled rekoracenie nivoa
Da li ¢e projekat prouzrokovati buku i | rada mehanizacije na gradiliStu, ali ona P J
TR . . L . ) . buke s obzirom na
6. vibracije, ispustanje svetlosti, toplotne | ne¢e u vecoj meri smetati stanovnistvu u .
g e - savremenu opremu i
energije ili elektromagnetnog zraéenja? | okolini. N .
: ¢injenicu da je oprema
U toku redovnog rada buka nastaje radom .
) 0 ; smestana u zatvorenom
opreme i radom ventilacionog sistema.
prostoru.
DA
Sanitarne i atmosferske otpadne vode se
Da li projekat dovodi do rizika od | odgovarajuim  zatvorenim  sistemima
7 kontaminacije ~ zemljista ili vode | odvode u internu kanalizaciju u okviru NE
' ispustenim zagadujuéim materijama na | kompleksa, pa nema opasnhosti od
tlo ili u povrSinske ili podzemne vode? zagadenja zemljista i voda.
Atmosferske vode sa saobracajnica
pre¢iSCavaju se u separatoru ulja i benzina.
DA
Ukoliko se u toku
Da li ¢e tokom izvodenja ili rada projekta prolektqvanja, izvodenja
o 2 ’ DA radova i redovnog rada
postojati bilo kakav rizik od udesa koji . . . iy o
8. . - o Moze doci do pozara usled prisustva gorivih | primenjuju sve mere
moze ugroziti ljudsko zdravlje ili Zivotnu , i i zastite od
sredinu? materija. prevencije | zatite 0
' pozara, opasnost od
udesnih situacija se
svodi na minimum.
Da li ¢e Projekat dovesti do socijalnih
promena, na primer u demografskom
9. . . o L NE NE
smislu, tradicionalnom nacinu Zzivota,
zapo$ljavanju?
Da li postoje drugi faktori koje treba
analizirati, kao Sto je razvoj koji ¢e
uslediti, koji bi mogli dovesti do posledica NE
10. . O L NE
po Zivotnu sredinu ili do kumulativnih
uticaja sa drugim, postoje¢im i
planiranim aktivnostima na lokaciji?
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Da li ¢e to imati
R. Pitani DA/NE znacajne
br. itanje Kratak opis projekta posledice? DA/NE
i zasto?
Da li ima podru¢ja na lokaciji ili u blizini
lokacije, zastiéenih po medunarodnim ili
1" domaf:im plroQislima zbgg ~ svoj!h NE NE
ekoloskih, pejzaznih, kulturnih ili drugih
vrednosti, koja mogu biti zahvacena
uticajem projekta?
Da li ima podru¢ja na lokaciji ili u blizini
lokacije osetljivih zbog ekoloskih razloga,
12 na primer mocvare, vodotoci ili druga NE NE
" | vodna tela, planinska ili Sumska podrugja,
koja mogu biti zahvacena uticajem
projekta?
Da li ima podru¢ja na lokaciji ili u blizini
lokacije koja koriste zasticene, vazne ili
osetljive vrste faune i flore, na primer za
13. | naseljavanje, lezanje,  odrastanje, NE NE
odmaranje, prezimljavanje i migraciju, a
koje mogu biti zagadene realizacijom
projekta?
NE
Sa fabrickog
kompleksa, u reku
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje DA Rasinu se ispustaju
14. | povrsinske ili podzemne vode koje mogu U blizini - 0 . samo atmosferske
o : e . izini lokacije protiCe reka Rasina. .
biti zahvacene uticajem projekta? vode, ali prethodno
pre¢iéene na
separatoru ulja i
benzina.
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje
podruCja ili prirodni oblici visoke
15. ambijentalne vrednosti koji mogu biti NE NE
zahvaceni uticajem projekta?
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje
putni pravci ili objekti koji se koriste za
16. | rekreaciu ili drugi objekti koji mogu bit NE NE
zahvaceni uticajem projekta?
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje
transportni pravci koji mogu biti zaguSeni
17. | ili koji prouzrokuju probleme po Zivotnu NE NE
sredinu, a koji mogu biti zahvaceni
uticajem projekta?
DA
: . . .. | Projekat se planira u okviru kompleksa
1, | Dalise Projekat nalazinalokacii na kojoj | oo srpiae i moge biti vidijy jedino NE
¢e verovatno biti vidljiv mnogim ljudima? AT A
zaposlenima i licima koji imaju dozvolu za
priviemeni ulazak u krug fabrike.
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Pitanje

DA/NE
Kratak opis projekta

Da li ée to imati
znacajne
posledice? DA/NE
i zasto?

19.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
podruéja ili mesta od istorijskog ili
kulturnog znaCaja koja mogu  biti
zahvacena uticajem projekta?

NE

NE

20.

Da li se projekat nalazi na lokaciji u
prethodnom nerazvijenom podrucju koje
¢e zbog toga pretrpeti gubitak zelenih
povrSina?

NE

NE

21.

Da li se na lokaciji ili u blizini lokacije
projekta koristi zemljiste, na primer za
kuce, vrtove, druge privatne namene,
industrijske ili trgovaCke aktivnosti,
rekreaciju, kao javni otvoreni prostor, za
javne objekte, poljoprivrednu proizvodnju,
za Sume, turizam, rudarske ili druge
aktivnosti koje mogu biti zahvacene
uticajem projekta?

DA
Prve privatne kucée nalaze se na oko 500 m
od lokacije.

NE
Sve aktivnosti vezano
za proizvodnju
sredstava za
osvezavanje i negu
toaleta ¢e se odvijati
unutar kompleksa i
nece imati uticaja na
okolne objekte.

22.

Da li za lokaciju ili okolinu lokacije postoje
planovi za buduce koriS¢enje zemljiSta
koje moze biti zahvaceno uticajem
projekta?

NE
Okolni prostor je zauzet postojeéim
objektima, pa se moZe eventualno vrsiti
njihova adaptacija ili rekonstrukcija, ali to
nece biti zahvaéeno uticajem predmetnog
projekta.

NE

23.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije postoje
podruja sa  velikom  gustinom
naseljenosti ili izgradenosti koja mogu biti
zahvaéena uticajem projekta?

NE

NE

24.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
podrucja zauzetih specificnim (osetljivim)
koriS¢enjima zemljista, na primer bolnice,
Skole, verski objekti, javni objekti koji
mogu biti zahvaéeni uticajem projekta?

NE
Objekat se nalazi u industrijskoj zoni
KruSevca, sa prvim stambenim objektima
na rastojanju od oko 500 m, pa se ne moze
govoriti 0 gustini naseljenosti.

NE

25.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
podrucja sa vaznim, visoko kvalitetnim ili
retkim resursima (na primer podzemne
vode, povrSinske  vode,  Sume,
poljoprivredna, ribolovna, lovna i druga
podruCja, zastiCena prirodna dobra,
mineralne sirovine i dr.) koja mogu biti
zahvaéena uticajem projekta?

NE

NE

26.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
podrucja koja ve¢ trpe zagadenije ili Stetu
na Zivotnoj sredini (na primer, gde su
postojeci pravni normativi Zivotne sredine
predeni) koja mogu biti zahvaéena
uticajem projekta?

NE

NE
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Da li ée to imati
R. Pitanje DA/NE znacajne
br. Kratak opis projekta posledice? DA/NE
i zasto?
Da li je lokacija projekta ugrozena
zemljotresima,  sleganjem  zemljita,
klizistima, erozijom, poplavama ili
97, povratnim in_matskim usIovima(nap_rim_er NE NE
temperaturnim razlikama, maglom, jakim
vetrovima) koje mogu dovesti do
prouzrokovanja problema u Zzivotnoj
sredini od strane projekta?

Rezime karakteristika projekta i njegove lokacije, sa indikacijom potrebe za izradom studije o proceni
uticaja na zivotnu sredinu

Razvojnim planom fabrike “Henkel Srbija” u KruSevcu izgradeni su objekti SVR 1 sa transportnim mostom (prema
LN objekat br. 33-Objekat za proizvodnju kuglica za toalet). U ovom pogonu se proizvode bref kuglice za negu i
osvezavanje toaleta.

Predvidenim proSirenjem kapaciteta za isti proizvod dobijena je gradevinska dozvola za jo$ jedan pogon, SVR 2,
sa transportnim mostom i on je izveden, ali za njega nije dobijena upotrebna dozvola. Uz objekat SVR 2 izvedeni
su i prateCi objekti silosa za natrijum sulfat, tankvane na ulazu za istovar sirovina i tunela za temperiranje sirovina.

Objekti SVR 1 sa transportnim mostom, Magacin sirovina i SVR 2 sa transportnim mostom projektovani su kao
objekti u nizu, u kojima se odvija isti tehnoloski proces. ProSirenjem kapaciteta ukazala se potreba za
povezivanjem ova tri objekta u jedan, sa ostvarenjem horizontalne komunikacije medu njima, radi nesmetanog
obavljanja istog tehnoloSkog procesa i krajnjeg proizvoda koji se dobija u njima. U cilju objedinjavanja tehnoloSkog
procesa pristupilo se izradi projekta rekonstrukcije i pripajanja postojecih objekata.

Rekonstrukcija objekta SVR 1 odnosi se na tehnoloSki proces — povecava se proizvodni kapacitet dodavanjem
nove proizvodne linije na mestu skladista ambalaZe. Intervencija u gradevinskom smislu se odnosi na uklanjanje
pregradnog zida skladista.

Kolski i peSacki pristup objektu je obezbeden preko postojecih internih saobracajnica.

Vodovodna instalacija novoprojektovanog objekta za proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta
priklju¢ena je na postoje¢u internu mrezu sanitarne vode u okviru kompleksa.

TehnoloSka kanalizacija u predmetnom objektu je zatvoren sistem, u okviru kojeg se teCne otpadne materije
odvode u sabirne nepropusne rezervoare ili tankavnu.

Sanitarno-fekalne otpadne vode odvode se u internu fekalnu kanalizacionu mrezu, koja je prikljuena na gradsku
kanalizacionu mrezu.

Atmosferska kanalizacija oko objekta, sa trotoara, saobracajnica i ploénika se uliva u slivnike i reviziona okna i
usmerava se prema ulicnoj mrezi kompleksa. Vode koje se slivaju sa okolnih platoa i saobracajnica, se posle
preCiScavanja na postojecim separatorima ulja i benzina, internom mrezom odvode u krajnji recipijent, reku Rasinu.

U novoprojektovanom objektu bice predvidene sve potrebne protiv pozarne instalacije.

Napajanje elektricnom energijom svih potro$aca u objektu SVR 1 je iz postojece transformatorske stanice TS-1
(nije predmet projekta).
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Za potrebe grejanja prostorija u fabrici SVR 1, predvidena je toplotna podstanica. Klimatizacija proizvodnog
pogona se vrSi putem klima komora.

Za potrebe snabdevanja potroSac¢a komprimovanim vazduhom, koristi se postojeca kompresorska stanica.

Tehnolo$ki postupak proizvodnje Bref proizvoda se sastoji od sledeéih operacije: procesa umeSavanja sirovina u
mikserima, ekstruzije, formiranja kuglica, zatvaranje korpica i blisterovanja.

Prostor miksinga u objektu SVR 1 opremljen je sa 18 miksera, kapaciteta 400 kg i 250 kg. Ekstruzija je deo procesa
gde se pripremljena masa oblikuje u vidu uzeta. Ukupan broj ekstrudera je 9. Formiranje kuglica je proces gde se
formirano uze deli na manje delove uZeta i oblikuje se u kuglicu. U objektu SVR 1 je planirano 18 masina za
formiranje kuglica. Zatvaranje korpica predstavlja korak u proizvodnji gde pripremljene kuglice masSina automatski
pakuje u korpicu i u SVR 1 je predvideno ukupno 13 standardnih maSina. Blisterovanije je formiranje oblika gde se
zagrejana vodo-nerazgradiva folija vakuumom uvlaéi u kalup, noZevima se seCe na odredeni broj delova i
transportnim delovima odvodi do stanice gde se korpice sa kuglicama ru¢no ubacuju u formirane oblike. Nakon
ovog koraka se sa gornje strane dodaje kartonski deo, koji na sebi ima premaz koji delovanjem temperature na
stanici za pe¢acenje objedinjuje (lepi) formirani blister kalup folije sa kartonom.

Sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje sredstava za osveZavanje i negu toaleta su uglavnom organske
smesSe i u okviru objekta se skladiste u rezervoarima, IBC kontejnerima ili buradima, a u slu¢aju praskastih sirovina,
u big-bag vre¢ama ili manjim dZakovima i kutijama. Pojedine komponente koje se odmeravaju i doziraju su gorive
tenosti Cije pare mogu formirati eksplozivne smeSe sa vazduhom. Takode, pojedine praSkaste sirovine sa
vazduhom mogu formirati eksplozivne sme$e. Shodno tome, sva oprema u dozirnoj stanici je izvedena u
odgovarajucoj protiveksplozivnoj zastiti, a na mestu odmeravanja i doziranja je obezbedena odgovarajuca lokalna
ventilacija, odnosno sistem za otprasSivanje.

Predvidenim naCinom sakupljanja i tretmana otpadnih voda, kao i sakupljanja otpadnih tecnosti od pranja opreme
i instalacija, nema opasnosti od zagadenja zemljista i voda.

Predmetni objekat i mesta u procesu proizvodnje, gde se ocekuje slabo otparavanje materija, opremljeni su
odgovarajucim ventilacionim sistemima.

Na mestima gde moze doCi do emisije prasine, predvideni su sistemi za otpraSivanje.
Emisija gasova staklene baste nije karakteristiCna za proces proizvodnje sredstava za negu i osveZavanije toaleta.

Upravljanje otpadom koji nastaje u toku rada Fabrike bice u skladu sa vazec¢im Planom upravljanja otpadom,
odnosno na nacin na koji se ne ugrozava Zivotna sredina.

Tokom rada novoprojektovanog objedinjenog objekta ne¢e doci do povecanja nivoa buke u zivotnoj sredini.

Na osnovu sagledavanja tehnicko tehnoloskih sistema moZze se zakljuciti da u objektu za proizvodnju sredstava
za osveZavanje i negu toaleta teorijski mogu¢ udes nastaje:

— usled nekontrolisanog paljenja pojedinih praskastih materija i izazivanja poZara i eksplozije,
— usled nekontrolisanog paljenja para gorivih teCnosti i izazivanja poZara i eksplozije i

— usled izazivanja pozara zbog kvara na elektricnim instalacijama ili nekog drugog ljudskog faktora koji moze
izazvati paljenje zapaljivih materija.

Pri uobi¢ajenom vodenju tehnoloSkog procesa, uz redovno, ispravno i preventivno odrzavanje opreme i uredaja i

dobru radnu disciplinu, mala je verovatno¢a nastanka pozara.

S obzirom da se u kompleksu ,Henkel Srbija“ ve¢ primenjuju, a da su za proizvodnju sredstava za toalet u novom
objedinjenom objektu projektovane mere zastite Zivotne sredine, ne oCekuju se kumulativni efekti koji bi narusili
postojece stanje zivotne sredine na lokaciji i u njenoj okolini.
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Uzimajuéi u obzir prostorni polozaj i operacije koje ¢e se odvijati tokom proizvodnje sredstava za osvezavanije i
negu toaleta, kao i mera zastite zivotne sredine koje se preduzimaju u toku izvodenja radova i rada objekata, kao
i mere koje Nosilac projekta inaCe sprovodi u okviru svog kompleksa, jer ima uspostavljen sistem zastite Zivotne
sredine, procenjujemo da je projekat rekonstrukcije objekta SVR 1, u sklopu projekta objedinjavanja
objekata SVR 1, Magacin sirovina i SVR 2, uz ugradnju jedinstvenih tehnoloskih linija za proizvodnju
sredstava za osvezavanje i negu toaleta, na k.p. 2880 KO Dedina, grad Krusevac, odrZiv na datoj lokaciji.

Nosilac projekta

"Henkel Srbija" d.0.0. Beograd-Ogranak KruSevac
SHE menadzer

M.P
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PRILOZI

++ Dopis o potrebi dopune Zahteva, Ministarstvo zastite zivotne sredine
+¢+ Situacioni plan - izvod iz Idejnog reSenja

% Osnova prizemlja sa rasporedom opreme- izvod iz Idejnog reSenja
¢+ Osnova sprata — izvod iz Idejnog projekta (

¢+ P&ID procesa doziranja te€nih sirovina — izvod iz Idejnog reSenja

¢+ Bezbednosni listovi sirovina*

% lzveStaj o merenju emisije zagadujucih materija u vazduh, od 07.08.2024. godine, Anahem laboratorija,
Beograd

++ ReSenje o saglasnosti na Studiju o proceni uticaja na Zivotnu sredinu za SVR 1
+¢+ Upotrebna dozvola za objekat SVR 1

++ ReS3enje o saglasnosti na Studiju o proceni uticaja na Zivotnu sredinu za SVR 1
++ ReSenje o preparcelaciji na kompleksu Henkel u KruSevcu

* Napomena: U Stampanoj verziji su priloZzene samo prve stranice Bezbednosnih listova sirovina, dok su
kompletni Bezbednosni listovi dati u elektronskoj formi na CD-u.
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